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ETT ALDERDOMLIGT
SKOMAKERIREDSKAP

av Ernfrid Fifvert

et ar ofta forenat med stora svarigheter att soka ut-
Dforska ett visst verktygs eller redskaps historia. Yrkes-

utovarna sjilva ha vanligen en 13g uppskattning av och
foga intresse for sitt yrke. Skomakaren och mistersingaren
Hans Sachs, som skrivit ihop 23 volymer med komedier, fast-
lagsspel, tragedier, bibliska och varldsliga historier, fabler,
samtal, anekdoter och psalmer, har bland allt detta endast
ndgra rader eller pd sin hojd kanske tvd, tre sidor, som be-
rora hans ursprungliga yrke, skomakeriet. Daremot har han
dr 1544 satt 300 husgerdd pd rim. Hur vérdefullt skulle det
inte ha varit, om han ocksd hade gjort en utforlig beskrivning
pa vers av sitt yrkes verktyg och det arbete, som en skomakare
utforde pd 1500-talet. Han har visserligen gjort detta 1568 i
Jost Ammans Stand och hantverk, men di ar det pid endast 8
versrader. Nagot liknande ar tre sekler senare férhallandet med
den smalindske skomakaren Jonas Stolt, som da han gjorde en
vardefull beskrivning av folklivet i sin hembygd pd 1820-talet,
endast agnar en sida dt skomakeriyrket.

Jag har tidigare gjort dessa reflexioner och kom att gora
dem annu en ging, di jag i en stor katalog 6ver materiel och
verktyg for skofabriker upptickte ett redskap, bild 1, som jag
for linge sedan trott vara ur bruk. Redskapet kallades "form-
block av jirn med hammare”. Det dr upptaget bland verktyg
for vindmakare (skomakare eller skoarbetare, som gor vind-
sydda skor) och det bestar av en urskdlad, rund jirnplatta av-
sedd att skruvas fast vid disken eller arbetsbordet. Hammaren
eller klubban dr aggformig — en sillsynt form av hammare
— och forsedd med skaft av tra.



Bild 1. Vandmakarredskap for formning av vandsulor med
tillhorande aggformig hammare. I United Shoe Machinery
Company’s (Orebro) katalog kallat "formblock av jarn”.

Ett par ar tidigare sdg jag samma redskap i1 Skansens sko-
makarverkstad, diar det £6r Gvrigt alltjamt dr i anvandning. Det
kallas dar “’klapphall” och utgores av ett klappjarn med en rund
urhdlning, bild 2—3. Aven till denna “klapphill” finnes en
klubbliknande hammare av en form, som vanligtvis i skomake-
riet kallas klapphammare. Denna "klapphall” har tillhért Skan-
sens forre skomakare Jonas Skoglund. Enligt vad institutionens
nuvarande skomakare N. O. Nilsson meddelat har "klapphal-
len” tillverkats av en gjutare i Tierp 1866 och anvints av Skog-
lund till hans dod 1928. Troligen har Skoglund, som var myc-
ket handig, sjalv forfdardigat en modell till klapphidllen, innan
den gots. Fordjupningen i “klapphéllen” nyttjades att med till-
hjalp av hammaren forma bakkapporna till skodon. Den van-
liga och giangse anviandningen av klappjarnet eller “klapphallen”
ar att klappa lader, det vill siga genom bankning och hamring
gora lidret lagom fast och hért vid forfardigandet av skodon.

Hur gammalt dr nu detta redskap och hur langt tillbaka kan
man spara dess historia? En liard italienare Tomasso Garzoni
skrev ett stort arbete, betitlat Alla yrkens allmdnna skadeplats
(Piazza universale delle professioni del mondo), som innehdll
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Bild 2. "Klapphall” eller klappjairn med klapphammare,
vilka tillhort skomakare Jonas Skoglund.

155 tal eller avhandlingar om alla tinkbara yrken och syssel-
sattningar. Det trycktes forsta gingen i Venedig 1585 och be-
handlar naturligt nog daven skomakarens och skoflickarens yrken.
Skomakarens verktyg uppriknas och bland dem iven ett som
kan kallas “klapptrd”, i de tyska oversittningarna 1619 och
1641 bendmnt “Klopfholz”. Pi detta klappades lidret med
hammaren och det ir i detta “klapptri” som vi fa se det forsta
omnamnandet av det redskap, som hir skall behandlas.

Pa engelska kallades skomakarens verktyg *Sankt Hugos
ben” efter en gammal legend, enligt vilken skomakarna riddade
den dida kroppen av den helige Hugo frin galgbacken och
gjorde skomakarverktyg av benen for att fi behilla relikerna
och for att ingen skulle misstinka nagot. Ingen kunde garna tro,
att helgonets ben lago pa skodisken i form av skomakarverktyg.
Under 1500-, 1600- och 1700-talen trycktes i England i olika
versioner en dikt betitlad The hones of St. Hugh. Den atergar
troligen till ett 1597 utgivet enbladstryck av silkesvivaren (och
kanske i tidigare ir skomakaren) Thomas Deloney. Andra ver-
sen skall hir citeras frin ett arbete tryckt 1725 med titeln The
Delightful Princely and Entertaining History of the Gentle
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Craft (Den forndjliga, furstliga och underhillande historien
om det ddla yrket = skomakeriyrket) :

Two Wedges, a more and a lesser;
A pretty Block Three Inches high,
In fashion squared like a Die.

First, a Drawer and a Dresser, |

Detta blir i oversitining: “Forst en trigneta (trdfummel)
och ett skirbrade, tvd dyckenkilar, en storre och en mindre, ett
vackert block tre tum hogt till formen fyrkantigt som en tar-
ning”. Beskrivningen pa det sist nimnda redskapet motsvarar
ganska vil det “klapptrd”, som Garzoni uppriknar bland sko-
makarnas verktyg.

Sedan kommer ett langt spring i tiden, innan detta redskap
omnimnes. Den engelske heraldikern Randle Holme utgav 1688
i Chester en bok, vari alla foremal som terfunnos i adliga slak-
tens vapenskoldar beskrevos och delvis avbildades. Skomakar-
verktygen fi en ganska utforlig beskrivning, men “klapptriet”
ir inte omnidmnt. Det har emellertid sikert funnits bland sko-
makarens verktyg dven vid denna tid.

Nir vi pa nytt finna “klapptriet” omtalat dr det i det
av franska vetenskapsakademien utgivna verket Konsters
och yrkens beskrivning (Descriptions des arts et métiers),
i vilket yrken och hantverk fi en mera metodisk beskriv-
ning in tidigare. I Garsaults Skomakarens konst, som utgavs i
Paris 1767 och ingadr i ovanstiende serie, beskrives "klapp-
triet” pa foljande sitt, bild 4: “Ett urholkat ’klapptrd’ (une
buisse creuse) ir ett langstrackt, fyrkantigt tristycke av ek,
i vilket man i skedform griver ur en eller flera ovaler i olika |
storlek allt efter behovet. Det ér i dessa urholkningar som sko- |
makaren placerar sin sula for att gora den kupig, vilket arbete |
utfores med hammarskaftet, sd att sulkanterna hojas upp runt
omkring och sulan fir formen av en gondol.” Av detta fa vi
veta, att “klapptriet” inte brukades vid klappning av ldder i
egentlig mening utan endast for att banka skosulorna kupiga, ;
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Bild 3. Klappjarnet bild 2 i anvindning av Skansens sko-
makare. Foto Marta Clareus 1045.

innan dessa lades pd skon. Att fa sulan kupig, s att den passar
lastens rundning under bottnen, dr nédvindigt for att underlitta
arbetet vid fastsyendet av sulan.

Hos Garsault omndmnes ocksi ett block av tri eller en sten att
klappa lader pa (billot de bois ou de grés pour battre le cuir).
I den tyska Gversittningen 1769 Gversittes detta med klappsten
(Klopfstein). I samma tyska arbete Oversittes det franska
buisse med Lochholz. Det foreligger alla skill att tro att dessa
redskap, “’klapptriet” och klappstenen, varit i bruk i alla linder.

Den som skriver dessa rader kan inte pAminna sig ha sett
“klapptrdet” omndmnt i de ménga arbeten som utkommo under
1800-talet och som di ganska utforligt skildrade det datida
skomakeriet. Jag har dirfor trott att detta redskap i och med
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Bild 4. "Klapptra”,
ett urholkat trastyc-
ke att klappa lader
pa och att forma
skosulor  kupiga.

— Kopparstick i

L

cordonnier (Skoma-
karens konst), Paris
1767.

1700-talet forsvunnit ur skomakeriets forrdd av verktyg och

redskap.

Fabrikor E. R. Bergius, en av grundarna av A.-B. Lofsko
1 Jonkoping, har meddelat, att dir brukades omkring 1912 och
aren ddrefter en planka av bjork med en férdjupning, 1 vilken
viandsulor bankades kupiga med en klubba. Vid Lofsko skofa-
brik tillverkades mycket vandsydda skor och Axel Lofgren, en
av fabrikens dgare, hade arbetat i Forenta staterna och hem-
fort idén darifran. Fabrikor Bergius har ar 1906 ndgon tid ar-
betat som vindmakare i New York men kan ej erinra sig att
han sett detta redskap dar.

Under 1800-talet var det vanligt att ladret klappades pa en
klappsten (ty. Klopfstein, eng. lap stone, fr. pierre a battre),
en flat avrundad sten av nagot slag, i staderna ej sillan en lito-
grafsten, som styckats. Eller ocksd nyttjades ett klappjarn, som
vanligen utgjordes av ett strykjarn eller pressjarn, pa vilket
handtaget mejslats av (ty. Klopfeisen, eng. lap iron, fr. fer a
battre). For omtaligt arbete var klappjdarnet samre, darfor att
jarnet latt fargade ladret morkt eller svirtade det genom jar-
nets inverkan pa garvsyran i ladret.

I de stora historiska ordbockerna forekomma verktygsnam-
nen ganska sparsamt. S till exempel dro termerna i den ovan
delvis citerade engelska dikten om skomakarens verktyg mycket
svira att tyda i brist pd jamforelsematerial. Termerna saknas
ej sillan dven i de allra storsta ordbockerna. 1 Sverige dr den
forsta facktermen i forbindelse med begreppet klappa lader
ordet klapphammare, som dterfinnes i en bouppteckning frin

| :I!ll
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Bild 5. "Klapptra”
(buisse creuse) med
tva urholkningar
for att forma (klap-
pa) skosulor kupiga,
innan de sys fast pa
skon. Kopparstick i
Diderots ochd’Alem-
berts franska ency-

klopedi.

Vaxjo 1798. Termen klappsten finnes ej upptagen i Svenska
akademiens stora ordbok och klappjirn ar dar i ett spriakexem-
pel forst citerat fran 1931. Detta beror nu pa att orden inte
aterfunnits 1 tryck eller skrift. I den ganska utférliga forteck-
ningen Over skomakarverktyg frin omkring 1847, som publice-
rats 1 Rig 1934, aterfinnes varken klappsten, klappjiarn eller
klapphammare. En klappsten eller ett klappjarn har dock allde-
les sakert funnits i alla skomakarverkstiader vid denna tid. Den
klubbliknande klapphammaren fanns eller finnes diremot inte
hos alla skomakare, man kan for lidrets klappning mycket val
betjana sig av en vanlig skomakarhammare. I de nutida sko-
makarverkstaderna, som ofta kallas skoreparationsfabriker, har
valsning 1 ladervals ersatt klappningen av ladret, men klapp-
jarnet finnes kvar pa manga verkstader. Skomakare som gora
nya skor anvanda hellre klappjarnet an ladervalsen.

Handskomakaren har 1 senare tid, d. v. s. fran atminstone
sista delen av 1800-talet, tagit lidertangen till hjalp, nar det
gallt att kupa sulan och att forma bakkapporna. Detta har skett
pa sa satt, att man med tangkaften gripit tag 1 sulkanten och
bojt ned denna runtom, sa att sulan fatt en kupad form. Samma
arbete utfordes aven pa kappor och dylikt. Denna arbe!sopera-
tion utférdes pa alla sulor for randsydda, pliggade eller vand-
sydda skor. Att gora detta pa en "klapphall”, sd som Skoglund
pa Skansen synes ha gjort det, maste betecknas som mycket
ovanligt. Att bestalla ett dylikt sirskilt konstruerat verktyg eller
redskap (eller att sjalv tillverka det) ar daremot inte sa sall-
synt.
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Hur kommer det sig att detta dlderdomliga skomakerired-
skap Overgdtt till att brukas i vdndskomakarverkstader och i
skofabrikernas vandavdelningar (avdelning i en skofabrik, dar
viandsydda skodon tillverkas)? Orsaken torde ligga i det for-
hallandet, att vandmakaren i en skofabrik arbetar staende och
darfor lattare kan kupa sulan i en dylik platta med skalformig
fordjupning, lik den som i verktygskatalogen kallas ”formblock
av jarn”. Det torde nu vara sa gott som helt ur bruk och dess
forekomst i katalogen miste vara reliktartad, det vill saga det
hianger med av gammal vana. Arbetsoperationen utféres nu i
skofabriker av sulformnings- och kappformningsmaskiner. I de
tyska och amerikanska bolagens (United Shoe Machinery Co.)
verktygs- och materialkataloger ar redskapet fortfarande upp-
taget, men i motsvarande engelska katalog forekommer det icke.
Viandsydda skor tillverkas numera i ganska liten utstrackning
(man har overgatt till att gora klistrade skor, agoskor), och som

“ovan sagts torde formblocket endast nyttjas i sallsynta fall.

Vilka vagar har redskapet vandrat innan det kom till an-
vandning i skofabrikerna? Sannolikt har det under 1700-talet
overforts till Forenta staterna, brukats dar och i sinom tid kom-
mit till anviandning 1 de halvt hantverksmassiga fabriker, sar-
skilt vandfabriker, som funnits i Forenta staterna annu sa sent
som 1921, da den som skriver detta vistades dar. Det ar heller
inte omdjligt att redskapet bibehallits i England och funnit va-
gen hit darifran. Den forsta mojligheten synes mig dock sanno-
likast. Att i detalj folja ett verktygs vandringar ar otacksamt
och tidsodande. I de stora och rikligt forsedda patentverkens
bibliotek i Berlin och London har jag pa nagra punkter sokt
gora detta men ofta utan framging. Gamla kataloger och pris-
listor dro i utlandet sillsynta dven i arkiven hos de bolag, som
tillverkat verktygen eller f6remalen.
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