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MATBESTICK I ROKOKO

av Kersti Holmquist

I forteckningen over de stockholmsguldsmeder, som mdndagar
och torsdagar under &ret 1763 vandrade till kontrollverket for att
f% arbeten proberade och stimplade, bryts raden av skrabundna
»silfverarbetare” och “jouvelerare” av en frimmande titel. Det
4r “fabriqueur” Isac Trybom som gitt vid sidan av Stockholms
guldsmedsimbete med dess misterskapsfordringar och i stdllet
oppnat egen verkstad med Kommerskollegii privilegium pa
fickan.

1740 4rs riksdag hade fastslagit, att manufakturister och
fabrikorer inte fick arbeta pa de omriden som av alder tillkom
skrahantverkarna. Betriffande guldsmedsyrket tillimpades be-
stimmelsen si att Kommerskollegium beviljade privilegier for
tillverkning av produkter, som dittills utgjort en ringa del av
guldsmedernas hantering men vilka nu fran 1700-talets mitt blivit
allt mer efterfrigade och spridda artiklar. Det gillde urboetter
och det gillde dven den foremalsgrupp som Trybom kom att
specialisera sig pa.

Den 18 januari 1763 foredrogs i Kommerskollegii manufaktur-
division en ansokan av guldsmedsgesillen Isac Trybom att fa for-
firdiga urfoder, och eftersom “Urfoders forfirdigande af Guld
och Silfwer ir ett gioromil hwarmed Guldsmedsembetet sig inte
egenteligen befattar” och urfabrikerna dessutom klagat over bris-
ten pd boetter, fick han sitt tillstind med order att ritta sig efter
kontrollstadgan. Hans arbetssedlar pa kontrollverket visar ocksa,
att han verkligen forfirdigade urfoder under det forsta aret. Men
den 27 februari 1764 skrev han for forsta giangen ned ordet

Denna uppsats ingdr i en handskriven festskrift till forste intendenten vid
Nordiska museet fil. dr Brynolf Hellner pd so-&rsdagen den 2 dec. 1950.
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“knifskaft” pa sin arbetssedel, och det ir detta ord som s3 en-
vist kom att upprepas ar efter ir inda fram till 1784 — en bjirt
kontrast mot de skriorganiserade silverarbetarnas arbetssedlar
med deras brokiga innehdll av mjslk- och kaffekannor, skospin-
nen, punschslevar, snusdosor, tumlare, kappknoppar, témaskiner
osv. Den 11 januari samma &r hade han f3tt Kungl. Maj:ts till-
stand att tillverka knivskaft.

Nir Trybom bérjade sin verksamhet var steget dnnu timligen
langt till 180co-talets prydliga rad av matverktyg i olika format,
som inramade tallriken pd bordets vita damast dir samtliga verk-
tyg var av silver och i enhetlig uniform av exempelvis ny
engelsk” eller “olga”-modell. Visserligen kunde sked, kniv och
gaffel redan under 16oo-talets slut ha likadana filigranmantlade
silverskaft, men varje bestick bildade i allminhet en sluten enhet,
som forvarades i saffianklitt fodral med dgarens initialer i guld-
tryck, bild 1. Denna sed med personligt matsilver har for ovrigt
sena utldpare i 1800-talets resebestick.

Den moderna skedtypen med platt skaft, som slog igenom vid
1700-talets borjan, ldnade iven sin form &t den mer sallsynta
silvergaffeln. Kniven diremot, som av funktionella skil behsll
det rundade, fyllda skaftet, efterstrivade man ej att innesluta i
enheten genom samma ornament och liknande utformning. 1
manga fall har knivskaftet troligen varit av ett helt annat mate-
rial. Fran 17o0o-talets forra hilft har bevarats fler silvergafflar
dn knivar. Det visar sig dven vid en genomgang av stockholms-
guldsmedernas arbetssedlar frén 1750-talet att gafflar tillverka-
des i ett betydligt storre antal in knivskaft for att inte tala om
skedarnas méngfald. Medan skedar och gafflar riknas i dussin-
tal eller méjligen i halvdussin, forekommer knivskaften oftast
i enstaka exemplar eller i par men sillan i halv- eller heldussin.
Endast de mest produktiva guldsmederna svarar nagon ging
for storre antal. Rokokomistaren Kilian Kelson redovisar vid
olika tillfillen ett halvt dussin knivskaft, och Jonas Ronander,
en av de flitigaste guldsmederna i huvudstaden och dirmed ;
landet, har pd sin arbetssedel den 28 januari 1754 1*/2 dussin
gafflar, 1 /2 dussin skedar och 1 /2 dussin knivskaft. Men detta
ar som sagt rena undantagsfall.




MATBESTICK ‘I ROKOEKO

Bild 1. Matbestick av delvis forgyllt silver, filigranmantlade skaft med
emaljinliggningar; skeden stamplad av Joban Ulrik Kickow, Stock-
holm, 1690. 1 privat ago.

Nir Trybom den 27 februari 1764 limnade sin forsta arbets-
sedel p& knivskaft — 8 stycken — overskred han med ett slag
den Gvriga sammanlagda produktionen under januari och februari
och med de snabbt dirpa foljande posterna pa 16, 24 och 15
knivskaft har han definitivt tagit ledningen inom knivskaft-
tillverkningen. Det ir alltsd hir friga om produktion av en
speciell guldsmedsartikel i stor skala, den enda som forekommer
vid denna tid med undantag av boettmakarnas urboetter.

Enligt hallordningen 1770 maste manufakturisten vara utldrd
mistare i sitt yrke, vilket fabrikoren inte behovde, under det att
bada i motsats till den vanlige hantverksmistaren stod utanfor
skritvinget. Men trots att Trybom inte avlagt mistarprov var
han troligen en kunnig guldsmed med en gedigen gesillutbildning
bakom sig. Enligt Stockholms mantalslingd for 1755 var han
detta 3r 23-8rig guldsmedsgesdll hos Jonas Ronander. Ronander
som blev mistare 1749 och dog 1781 var en av de skickligaste
rokokomistarna och fran hans verkstad utgick en stor och mang-
sidig produktion. Hans namn har tidigare namnts i samband med
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tillverkning av knivar fére Tryboms tid. I 1760 drs mantalsling-
der stdr Trybom upptagen bland Lars Stabaeus tta gesiller. Aven
ddr mdste han ha tillbringat en nyttig lirotid, ty vid sidan av
sin tillverkning av dlderdomliga bigare, kdsor och skedar som
sildes pa lappmarknaderna drev Stabaeus iven en da fullt modern
rokokotillverkning.

Isac Trybom bosatte sig i Klara pa Vistra Beridarebansgatan
nr 8 (?) i kvarteret Adam och Eva, och dir Sterfinnes han i man-
tals- och kronotaxeringslingder t. o. m. 1780. Tillsammans med
sin hustru Christina Elisabeth hade han fyra barn, tre sdner och
en dotter. I verkstaden arbetade i genomsnitt tva gesiller och
tva eller tre lirgossar. Det var alltsi en medelstor verkstad och
motsvarade i storlek majoriteten av verkstiderna inom Stock-
holms guldsmedsimbete.

Under dren 1764 till och med 1 783 var Trybom en trigen gist
pa kontrollverket ungefir en gang i veckan med undantag for de
sista aren. Hans produktion tecknar en stigande och sedan
sjunkande kurva, dir hsjdpunkten ligger vid 1770-talets mitt. Det
stindigt dterkommande ordet knivskaft ir nagon ging utbytt
mot ordet ljusstakar p& arbetssedlarna. Ibland redovisas gafflar
tillsammans med knivskaften men i ett forvanansvirt litet antal
dd man jimfér med det bevarade bestandet av Tryboms tillverk-
ning, dir gaffeln ir ungefir lika vanlig som kniven. Troligen
beror detta pd att féremdlen inlimnades till kontrollverket i s3
ofdrdigt tillstdnd, att man sedan kunde gora gafflar lika vil som
knivar av dem. Sannolikt var de b3da skafthalvorna liksom nu
for tiden hoplodda vid inlimnandet, men de var ofyllda och
omonterade for att vid vigningen vara s litta som mojligt for
att stimpelavgiften skulle bli 13g.

Gar man till handbicker frin tiden for att £3 reda pd nigon-
ting om tillverkningen av knivskaft, finner man att Hallens
Werkstite der heutigen Kiinste (del III, Brandenburg wu. Leipzig
1764) endast nimner en tillverkningsmetod fér knivens skalla,
nimligen gjutningen. Detsamma ir forh3llandet med Kriinitz’
Oeconomische Encyclopidie, Berlin 1 778. Fransmannen Pagé,
som 1878 publicerade sitt verk i sex delar om knivsmide, La
coutellerie, har ej nigon uppgift om hur silverskaft tillverkades
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Bild 2. Matbestick av forgyllt silver tillverkat av Jonas Ronander,
Stockholm, 1774. Nordiska museet 161 021.

fore 1764. Diremot nimner han att knivsmeden Govet 1=Paris
detta &r fick tillstind att sitta upp en press (balancier) for att
pressa (frapper) knivskaft, varigenom tillverkningen av silver-
skaft blev mindre dyrbar och formgivningen littare. Moderna
engelska handbdcker nimner, att det i England under 1700-talets
senare hilft blev vanligt med pressade knivskaft av tunt silver,
vilka fylldes med en hartsartad massa. Framfor allt framstalldes
de i Sheffield, som var en foregingsstad nir det gillde industria-
liseringen av silversmide och plitertillverkning.

Tryboms silverskaft ir otvivelaktigt pressade. Nordiska museet
dger ett tiotal av hans knivar och gafflar, vilka inkommit fran
skilda h&ll, men ett par av dem ir i mycket daligt skick. I sitt
medfarna tillstind avslgjar de emellertid en hel del om tillverk-
ningstekniken. Ytan ir bucklig och repad och hartsfyllningen
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Bild 3. Gafflar stamplade av Isac Trybom, 1770, 1768 och 1770. Nor-
diska museet 116 518, 66 395 och 17 165.

lyser fram under den sondertrasade tunna silverpldten. Endast
genom pressning kan man av s tunn plat framstilla féremal av
denna typ. Tyvirr dr det inte litt att finna jamforelsematerial
frin andra guldsmeder. Knivarna frin rokokotiden ir tamligen
sillsynta, om man undantager Tryboms och hans efterfoljares
produktion. Och gafflar med fyllda skaft 4r innu mindre van-
liga, ty liksom tidigare hade gaffeln i ett bestick samma utfrande
som skeden, medan Trybom och hans lirjunge utnyttjade sin
materialbesparande teknik for savil knivar som gafflar. Nor-
diska museet har emellertid en kniv av Jonas Ronander, Stock-
holm, 1774, som far tjina sisom jimférelsematerial, bild 2. Den
har ett betydligt tyngre och grévre utseende in Tryboms knivar.
Sannolikt dr den gjuten. Vid en jimfsrande vigning visar det sig,
att en kniv av Isac Trybom frin 1780 viger 37 gram och Ronan-
ders kniv 130 gram. Tryboms kniv ir 213 mm lang och Ronanders
236 mm, varav skaften ir 95 resp. 94 mm. Utan att gora en nog-
grann berdkning av fyllningens och stilbladets vikt mste man
dndd komma till det resultatet, att Ronanders skaft ir avsevirt
mycket tyngre in Tryboms. Ar detta en enstaka foreteelse eller
var det verkligen sd, att Tryboms tillverkningssitt skilde sig fran
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Bild 4. Kniv av C. G. Renander, kniv och gaffel av Isac Trybom;
serien bestdr av sju knivar och sju gafflar stamplade av Trybom 176 5—
1772 samt tvd knivar stimplade av Renander 1790 och 1799. 1 privat
ago.

vriga guldsmeders? Arbetssedlarnas viktuppgifter pa ofyllda
knivholkar av silver ger foljande upplysningar:

24 knivskaft wiger tilsammans 12 lod” star det exempelvis
pa Tryboms arbetssedel den 23 januari 1775. Det ir inte mycket
— 1/5 Jod eller 6,6 gram stycket. Vikten pa hans skaft kan variera
pa olika arbetssedlar, men den ér snarare ligre dn hogre i de
flesta fall. Siffrorna verkar nistan osannolika, ndr man jimfor
dem med 6vriga guldsmeders viktsiffror pd knivskaft. 1754 vigde
5 kniv(?)skaft av Isak Sauer 5 lod stycket. 1775 inlimnade Petter
Akerman 1 '/2 dussin knivskaft 2 64 lod, dvs. omkring 3 /2 lod
stycket. Jonas Ronander gjorde samma dr 12 knivskaft och 10
par spinnen, som tillsammans vigde 72 lod. Om man riknar med
att spinnena vigde 3 lod paret, har dven dessa skaft en vikt
pa over 3 lod stycket. For att slutligen ta exempel fran storguld-
smeden Per Zethelius inlimnade han 1775 till kontrollverket
12 knivskaft a 5 lod stycket, 1780 4 knivskaft 4 lod och 1784
7 knivskaft & 3 lod eller 39,6 gram stycket. Savil knivarnas ut-
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Bild 5. Kniv av C. G. Renander 1787, gaffel av Isac Trybom 1782; en
av tvd knivar, en av tvd gafflar. Nordiska museet 206 202, 206 204.

seende som dessa viktsiffror visar, att guldsmederna innu an-
vinde sig av den ildre, mer materialdragande och tidskrivande
gjutningsmetoden med undantag av Trybom, som hade tilldgnat
sig den nya pressningstekniken. Med sin materialbesparande
metod och sannolikt billigare priser stod han sig tydligen gott i
konkurrensen med Stockholms storguldsmeder pa 1760 — och 7o-
talen. Ar 1775 exempelvis tillverkade han i allminhet fler kniv-
skaft per manad dn Svriga guldsmeder tillsammans, iven om man
utgdr ifrdn att ungefir hilften av de s. k. knivskaften anvindes
som skaft till gafflar.

Enligt mantalslingden f6r 1770 hade ”Fouteral fabriqueur” Mr.
Isac Trybom detta dr tvi gesiller och tre lirgossar. En av lir-
lingarna var den 19-8rige Carl Gideon Renander, som senare visar
sig vara Tryboms unge styvbror. I 177 5 ars kronotaxeringslingd
star Renander upptagen som guldsmedsgesill och arbetar fort-
farande hos Trybom. Samma &r anhll han emellertid om till-
stind att f& Sppna egen verkstad och hans ansdkan foredrogs
den 2 mars i Handels- och manufakturdivisionen av Kungl. Kom-
merskollegium. I protokollet heter det: ”Foredrogs af Guld och
Silfwer fabriques arbetare gesillen Carl Gideon Renander in-
gifwen ansokning om Priwilegium att fér egen rikning fa hir i
Staden idka denna slgjd hwaréfwer Hall och Manufakturritten
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Bild 6. Matbestick av C. G. Renander 1795. Nordiska museet 111 021.

blifwit hord samt Deputerade for Stdhl och Metall Fabriques
Societeten jimte Guld och Silfwerarbetaren Isac Trybom med ut-
latande inkommit och resolverades det hade bemilte Renander
att forfirdiga och for Hall och Manufakturritten hirstides in-
gifwa det af dess liromistare, forbemilte Isac Trybom, fore-
slagna miistareprof bestdende uti ett par Engelska Bord Liusstakar
med tunna pipor samt nigra sorter Engelska knifwar och gaff-
lar. Om hwilket alt Hall och Manufakturrittens intygande till
Kongl. Collegium borde inlimnas dd Kongl. Collegium ofwer
denna ansokning sig widare wille utlita”. Frén detta dr finns
bevarade tvi par ljusstakar, stimplade av Trybom och det dr
troligt, att det misterstycke, som forelades Renander, var av
samma typ, bild 8. Foten ir driven pa vanligt sitt, medan det
hartsfyllda skaftet pressats i tvd hilfter och direfter 16tts ihop.
Dessa Tryboms stakar skiljer sig fran andra rokokoljusstakar
vilkas skaft @r gjutna antingen i ett stycke eller i tvd hilfter.
Betriffande Renanders misterstycke tycks saken ha stannat pd
denna punkt, ty hans namn forekommer inte vidare i Kommers-
kollegii protokoll under detta eller de nirmast foljande aren.
Tydligen satte han i gdng med sin tillverkning utan att avlagga
mistarprov, ty redan den 19 juni samma dr stdr han anteck-
nad i kontrollverkets stimplingsbocker. Aven han kallas for
fabrikér. Han finns dven upptagen i 1775 ars hallrittsberdtelse,
dir det meddelas att han sysselsatte en lirling i sitt Silfwer och
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Guld arbete pa Engelska sittet”. Troligen syftar detta uttryck
pa den pressningsteknik som Trybom och Renander anvinde sig
av. Det ligger annars nira till hands att tinka pa pliter i sam-
band med en engelsk metod att bearbeta silver. Men Renander till-
verkade foremdl av samma typ som Trybom, vilka stimplades
som fullhaltigt silver. Om Renander hade drivit platertillverk-
ning vid sidan av sin silverhantering, hade han med all sikerhet
varit tvungen att probera och stimpla dessa produkter med
speciella stimplar, liksom argent haché-arbetarna méste limna in
sina foremal av forsilvrad missing till stimpling. Hans namn
forekommer emellertid inte i kontrollverkets protokollbocker
annat dn i samband med ren silvertillverkning.

Renanders knivar och gafflar ir si lika Tryboms att man
knappast kan skilja den ena tillverkningen frin den andra utan
att se pd stimplarna, bild 3—j och 7. Trybom har mistarstimpeln
IT eller ITB. Mirkligt nog stimplar han ofta knivens stil-
blad med sitt namn, I. TRYBOM. Renander har stimpeln CGR
— varken namnen eller stimplarna forekommer i Upmarks
stampelbok. Storleken p& skaften varierar dock ganska kraftigt
liksom vissa detaljer. Renander har i allminhet storre skaft in
Trybom. Men i stort sett tycks bdda ha arbetat med tva huvud-
typer. Det dr gracisa och litta skaft med en omisskinnlig
rokokoprigel, vilket dr ganska sillsynt i friga om svenskt mat-
silver. Bdda typerna ir plastiskt utformade. Den ena har en
oregelbundet formad spiral i toppen, som upploses och ldngsamt
flyter nedfér skaftet i vida slingor, bild 5. Den andra far frimst
sin karaktdr av en kraftigt utformad mussla som kroner det
smidigt svingda skaftet, bild 3 och 4. Renander har dessutom
tillverkat en annan typ, dir skaftet ir utfért som en pistol-
kolv, en vanlig form under rokokon ehuru ornamenten vixlar,
bild 6. Flera av knivarna har fitt behilla sina ursprungliga blad
med deras mjuka svingning. Tryboms bida knivar fran 1780
och 1781 samt gaffeln, daterad 1783, med en stram vertikal reff-
ling pa skaften visar, att han féljde med stilstrdmningarna och
dven forsokte arbeta i gustaviansk stil, bild 7. Men samtidigt
arbetade han idven i rokokostil. Som fSrut nimnts minskade
hans produktion under r178o-talet och den 11 december 1783
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Bild 7. Knivar av Isac Trybom 1780, 1781, Nordiska museet 137 610,
samt en gaffel av samma mastare frdn 1783, i privat dgo.

limnade han in sin sista arbetssedel. Ur mantals- och krono-
taxermgslangdcr for Stockholm #r han forsvunnen men dyker
upp dnnu en ging i stockholmspapper. Det ir i bouppteckningen
efter bruksbokh&llaren Anders Renanders inka, Anna Holmberg,
dod den 30 december 1786. Bland barnen i ett foregdende gifte
nimnes dir sonen Isac Trybom, guld- och silverarbetare i Eskils-
tuna. Bouppteckningen ir undertecknad av sonen Carl Gideon
Renander. Trybom aterfinnes 1787 och ett par ar framat i man-
talslingden dver “Eskilstuna Fristad”. Han har sikerligen haft en
verkstad dir av ett eller annat slag, di fristaden just var avsedd
for metallarbetare, som befriades fran kronoutskylder pa villkor
att de hade en verkstad. Silver tycks han inte ha stimplat dir, ty
kontrollverkets handlingar rorande Eskilstuna har ingenting att
fortilja om hans fortsatta verksamhet.

Renander kan man diremot folja i kontrollverkets protokolls-
bocker inda till 1818. Han bodde forst i nirheten av sin broder
och liromistare i kvarteret Skotten, Gamla Kungsholms Brogata
32—33 men flyttade pd 1790-talet till Malmskillnadsgatan 23 i
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kvarteret Upvaktaren. Enligt hustrun Magdalena Flodins boupp-
teckning 1809 dgdes huset av familjen. Mantals- och kronotaxe-
ringslingderna visar att Renander endast hade sysselsdttning for
en gesill och en lirgosse pd sin verkstad. Tiden fram till sekel-
skiftet 1800 var han dock ganska produktiv — 1796 stamplade
han exempelvis sammanlagt 767 lod, en ej foraktlig summa om
man betdnker att hans knivskaft vanligen vigde ett halvt lod
stycket. Han fornyar sig emellertid inte; dnnu pd 1790-talet har
han en stor tillverkning av rokokoskaft vid sidan av gustavianska
skaft. S& sent som 1797 tillverkade han t. ex. knivar av den forut
omtalade typen med musslan som Trybom hade utfért redan vid
mitten av 1760-talet. Frin teknisk synpunkt blev konkurrensen
alltmera farlig for varje ar. Frin r18oo-talets borjan finns en
méngd tunna pressade skaft, tillverkade av Zethelius far och son
m. fl. Renanders arbetssedlar frén 18oo-talet har ett helt annat
utseende dn de frén 1700-talet. Han upphérde tydligen med sin
exklusiva tillverkning av nistan enbart skaft och borjade gora
snusdosor, teskedar, pipbeslag, ridikyllis osv. samt ett och annat
knivskaft. Det var den typiske smiguldsmedens tillverkning under
1800-talet, da ett par guldsmeder med Zethelius och senare Gustaf
Mbllenborg i spetsen tack vare bittre maskinell utrustning slog
under sig storre delen av guldsmedsproduktionen och lade mono-
pol pa allt utom den enklare och billigare tillverkningen. Den 26
februari 1818 stimplade Renander for sista gingen och forsvann
sedan ur mantals- och kronotaxeringslingder. Nigon bouppteck-
ning dr inte bevarad i Stockholms stadsarkiv. Fr&n Renanders
sista_ dr som guldsmed finns bevarad en rund sk&l med svagt
karnisformad profil och nigot utsvingd kant, daterad 1815.

Det finns flera exempel pd att Tryboms knivar och gafflar
bevarats i hela serier. I privat dgo finns exempelvis fjorton gaff-
lar helt av silver med dtterna Beck-Friis’ och Staél von Holsteins
alliansvapen av samma typ som pa bild 5. Kombinationen stim-
mer in pd riksradet greve Joakim Beck-Friis (1722—1797) och
hans hustru friherrinnan Vilhelmina Staél von Holstein (1725—
1786). En annan dgare har 25 knivar och 25 gafflar av ”mussel-"
modellen varav 19 resp. 15 har tillverkats av Trybom &r 1779.
De &vriga tillhdr Renanders produktion. En tredje serie i privat
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Bild 8. Ljusstake av silver. Skaftet pressat i tod halfter
och hoplétt. Stimplad av Isac Trybom 1775. 1 privat
dgo.
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dgo bestdr av sju knivar och sju gafflar, dessutom har samma
dgare tvd knivar av Renander, bild 4. Egendomligt nog ir olika
drsbokstiver ofta representerade i en och samma seric. Mojligen
beror detta pd att serierna kompletterats undan for undan och
att man vid arvskiften inte givit akt pi att féra samman féremal
med samma arsbokstav.

Enligt Kriinitz” Oeconomische Encyclopidie 1778 var den tva-
hornade gaffeln vid denna tid innu vanligast, men p& franskt
sitt tillverkades dven tre- och fyrhornade gafflar. I Tryboms och
Renanders produktion finns alla tre typerna, men endast de fyr-
hornade gafflarna ir helt av silver. Sannolikt har dessa i forsta
hand anvints sdsom dessertgafflar. De tvi- och trehornade gaff-
larna har diremot stiltinder. Fruktknivar med silverblad blir
timligen vanliga vid 180o-talets bérjan. De férekommer inte
1 Tryboms tillverkning sivitt jag kunnat se. Renander redovisar
ddremot knivblad av silver pi flera arbetssedlar fran 1790-talet.
En hel silverkniv med stimpeln CGR frin 1796 har bevarats;
jamte tillhérande gaffel 4r den forsedd med grevliga itten Horns
vapen.

Tryboms och Renanders knivar och gafflar utgdr en mycket
liten del av den samtida silvertillverkningen i Stockholm. Men av
allt att déma tycks den genom de nya metoderna i utfrandet
vara det forsta ledet i den standardiserade matsilverproduktionen,
som nadde sin fulla utveckling under 1800-talet, di matbesticket
var en av guldsmedernas viktigaste varor och d3 silvret blev ett
sd vanligt material for tillverkningen av matverktyg, att begrep-
pet matsilver skapades.
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