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Att bygga med tegel

Tegeltillverkning i Skane fran

hantverk till industri
Ove Hidemark

I turistreklamen anvander Skane géarna
korsvirkesliangor och en gasflock som sil-
jande symboler. Sannolikt gar denna bild
av Skane tillbaka pa de sista resterna av
den foérindustriella varld, som via Nils Hol-
gersson préaglades in i det svenska folket.
Reser man mer sakligt registrerande runt i
Skéane uppticker man att korsvirket visst
finns dar, men mer som en liten sentimen-
talt kimpande rest av inarbetad kulturhis-
toria — i akta eller falsk upplaga — och idag
mest som den skanska turismens arkitek-
tur. Dessutom ligger den inbaddad i en be-
byggelse av overviagande rott och gult te-
gel, som fiarg var for sig eller lika giarna
blandat i samma byggnad och med en
omisskannlig pragel av genuint 1800-tal.
Det snobbiga Lund myntade med tiden
ordet Eslovs-gotik for denna sorts bebyggel-
se — vilket vl lika garna kunde karaktéari-
sera Lund, till och med som béattre exempel
an Eslov. Ror man sig i Malmé, Lund, Trel-
leborg eller Helsingborg blir intrycket av
detta 1800-talets tegelbyggande helt domi-
nerande. Att sma ensliga lantgardar kunde
byggas i tegel verkar for fantasin inte
ooverstigligt, men att hela stader av riks-
svensk storleksordning plotsligt under nag-
ra fa artionden fordndrade uppsyn fran tidi-
gare laga korsvirkesmiljoer till tunga te-
gelkvarter, gata upp och gata ned, det
stammer till eftertanke. Den omedelbara
fragan maste da galla: vilka var forutsatt-
ningarna fér denna omvandling? Framfor
allt: varifran kom allt detta tegel? Fragan
om de yttre forutsattningarna, vilken ar
densamma som fragan om industrialismens

och industristadens framvaxt, skall inte be-
handlas hir, men istéillet den andra fragan,
den om det skanska tegelbyggandets forut-
sattningar: materialtillgang, framvaxt och
villkor. Det bor kanske goras klart med en
gang att den skanska utvecklingen i och for
sig inte dr unik, men intressant, vil av-
gransad och fattbar. Méalardalen och aven
nordeuropa upplevde en lika spannande ut-
veckling, ocksa vard att beskriva.
Forflyttar vi oss i tiden till det tidiga
1800-talet moter vi enligt tillgdngliga rap-
portorer i det skanska landskapet ett ned-
ganget byggnadsbestand och dessutom ett
jordbrukstekniskt tillbakasatt omrade. Jor-
den var overutnyttjad, skordarna knappa.
Den befintliga bebyggelsen bestod i storsta
utstrackning av enkla korsvirkeskonstruk-
tioner med risflatning och lerklining som
utfyllnad mellan timrans olika delar, ett
halmtak darover skyddade for regn. Ur
byggnadsteknisk synvinkel klarar sig en
sadan konstruktion utmérkt om den under-
halles vil. Underhallets kvalitet varierar
dock med befolkningens formaga att halla
skadorna ifran sig. Gradvis férenklades och
forsvagades korsvirkeskonstruktionerna —
bla pa grund av virkesbrist — underhallet
eftersattes och bebyggelsens kvalitet blev
allt saimre. Riset, leran och halmen i fyll-
ningarna brots ned och atergick till sina
ursprungliga, jordbundna former. I stort,
och detta ar sannolikt en viktig utgangs-
punkt vid bedomningen av den fordndring
som snart skulle komma, var Skanes be-
byggelse under 1800-talets forsta halft och
vid dess mitt i ett tekniskt sett tamligen
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Det forindustriella Skanes bebyggelse var i
stor utstrackning av snabbt forgangligt
korsvirke med risfldtning och lerklining.
Hyby sn, Skane. Foto i Nordiska museet.

prekart tillstand. Detta géllde i forsta hand
den enklaste bebyggelsen som av olika skal
hade vuxit snabbare dn den for de battre
lottade. Det dr knappast forvanande att en
spirande tegelindustri, parallellt med grad-
vis okande krav pa social standard kunde
erbjuda ett vettigt materialalternativ, sam-
tidigt som detta kunde innebara en bra och
vaxande marknad. Den stérsta marknaden
skulle staderna erbjuda. Men innan vi gar
in pa de olika konsekvenserna av detta,
kan det vara pa sin plats att kort berora
Skanes aldre och tidigare tegelkultur.

Tidigare tegelbyggande i Skane

I Skanes medeltid — som ocksa ar den dans-
ka — finner vi de forsta, och lange de storsta
bevisen for ett konsekvent tegelbyggande.
Det berér i forsta hand de mer framgangsri-
ka stdderna och i ringare utstriackning
landsbygden, déar kyrkor och borgar fort-
sittningsvis byggdes i natursten. I de stor-
re stiderna holl sig klostren och forsam-
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lingskyrkorna oftast med egna tegelbruk.
Kunskapen om tegelbyggande kom i borjan
utifran, ndrmast fran Danmark och Tysk-
land och f6ljde med klosterordnarnas brod-
ra- och lekmannaskaror. Aven den kungli-
ga overheten och stadernas mer framgangs-
rika borgare demonstrerade under medelti-
dens senare del ofta sin makt och valmaga i
form av tegelbyggnader, ibland avsedda
som forsvar, men kanske mest som pryd-
nad. Aven staden sjilv kunde halla sig med
ett eller fler tegelbruk. I Malmé har man
nyligen traffat pa rester av ett medeltida
tegelbruk som for eldfarans, men aven for
lertillgangens skull placerats utanfor den
egentliga stadskarnan, strax intill nuva-
rande Slottsparken. Det handlar da inte ba-
ra om en enda ugn, utan resterna av flera
ugnar, sonderbrianda och ateruppbyggda,
ofta 6ver och i kndet pa varandra. Under
1500-talets starka feodala adelsvalde, som i
forsta hand var knutet till landsbygden,
sag en rad stora tegelborgar dagens ljus;
tdnk bara pa slott som Vittskovle, Torup
eller Skarhult vars méktiga tegelmurar
fortfarande lyser intensivt roda emot en pa
langt hall. Tillverkningen av tegel skedde
har med storsta sannolikhet i byggnads-
platsens nirmaste omgivning. Markligt
nog anvande sig medeltiden bara av de rod-
brannande lerorna. Kontinentens tegel-
kunskap kinde inte till att kalkhaltiga le-
ror ocksa gick att branna, men med gult
tegel som resultat.

Med denna sista styrkeuppvisning i te-
gelbyggnadskonst, starkt beroende av kon-
tinentens kunskap och byggnadsménster,
fortifikatoriskt kraftfullt och med intrikat
monsterornerade fasader, avslutades me-
deltidens byggnadsverksamhet. Darefter
féljde en flera arhundraden lang och mark-
lig tillbakagang for tegelbyggandet. En av
orsakerna lag kanske i reformationen, vars
effekter slog hart inom klostervasende och
byggnadshantverk, det forra forsvann helt
och det andra omorganiserades i andra och
nya former. Den samlade kunskapen om
byggande skingrades till stor del, i synner-
het kunskapen om att bygga i tegel.

I Skane, saval som i Danmark upphorde




Vittskovle, enligt Burman-Fischers framstdillning, dr ett typiskt exempel pa
1500-talets skanska slottsbyggnader av tegel. Intill slottet ligger uthus i
korsvirke med tegel i utfyllnadsfacken. Omkring 1680.

under detta tidsskede den inhemska till-
verkningen av tegel och den ringa efterfra-
gan som fanns lostes 1 stort sett genom im-
port, framst fran Nederlinderna och
Schleswig-Holstein. Harifran exporterade
man under 15-1600-talen tegel till stora
delar av norra Europa, och di inte bara
tegel utan ocksa en ny teknik att foga sam-
man dessa stenar. Renédssansens kryssfor-
band ersatte i dessa marknadsomraden
snabbt det gamla munkférbandet. Det be-
tydde ocksa att man borjade bygga i homo-
gena tegelmurar istiallet for medeltidens
skalkonstruktioner med tegel pa ytan och
en kalkbruksmassa i mitten. For Syd-Jyl-
lands och Nederlédndernas del skulle man
har kunna tala om en mycket tidig och re-
gelratt industriell tegeltillverkning av stor
omfattning. Det ar ocksa i detta perspektiv
som vi bor se den kraftiga nordeuropeiska
utbredningen av korsvirkesteknik under
1500-talet och under foljande arhundraden.
Timran av tra fick ersiatta den kraftiga och
dyra tegelmuren som béarare av bjialklag
och takstolar. For Skénes del kan man
ocksa peka pa landskapets gradvis allt
tradfattigare situation; att elda med ved, i
synnerhet att branna tegel blev under hand
allt dyrbarare. Den verkligt stora forsam-
ringen i detta sammanhang intraffade un-
der 1700-talets slut och det tidiga 1800-
talet, da s smaningom ingen ved alls fanns

och man i hushallen till slut tvingades att
elda med torkad godsel.

Svensktidens start under 1600-talet med-
gav endast ett begriansat nybyggande,
framst da for adeln. Sma tegelbruk kom till
stand for godsens eget behov av tegel: till
herrgardens stadiga tegelmurar och tegel-
tak eller till fihusens langa langor av kors-
virke med tegel i fyllningarna. I Burman-
Fischers kinda verk éver Skanes herrgar-
dar med ett bildmaterial fran 1680-talet,
utgivet 1756, far man en ratt god bild av
denna nya svenska, eller tidigare danska,
adels byggnadsmiljéer. Aven dar huvud-
byggnaden fortfarande ligger i ruiner efter
de svara krigsaren stoltserar miljon med
vidlyftiga system av stallar, vagnslider och
fahus, med teglet synligt utritat som fyll-
nad i timrans ramverk. Men for staderna
och for den 6vriga landsbygden fanns inte
motsvarande bestéllare av tegel.

Det ar i forlangningen av detta sviktande
behov och denna materialsituation som vi
maste bedoma tillstandet under 1800-talets
forsta halft. Innan stidernas tillviaxt sa
smaningom tog fart och under en tid da
befolkningsantalet gradvis steg lostes
byggnadsfragan i form av allt enklare och
inputsade envaniga korsvirkeshus. Dimen-
sionerna i timrans virken blev allt klenare,
de mellanliggande facken forsags med en
lattforganglig risflatning och lerklining. I
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Tegel var en nymodighet som stombildande
material i smasamhdllenas nybebyggelse
vid 1800-talets mitt. Har ett exempel fran
en gammal fiskarbostad, byggd i en va-
ning. Vitemolla. Foto forf. 1982.

landshévdingerapporterna under det tidi-
gare 1800-talet talar man inte om tegel som
byggnadsmaterial. Det ar forst vid arhund-
radets mitt som landshovdingen i Malmo-
hus lan glader sig at regelritta tegelhus
eller att det brinda teglet ersatt de for-
gangliga klineviaggarna. Detta var ocksa
en konsekvens av allt hégre timmerpriser.
Ytterligare nagot &ar senare kunde han
kommentera att den obrinda lerstenen, ra-
teglet, vunnit insteg i de enklare bostéider-
na, i husmanshusen pa landet och i stéder-
nas utkanter.

En ny jordbruksteknik behover tegel

Det ar viktigt att halla denna byggnadssi-
tuation for 6gonen for att riktigt kunna for-
sta den fordandring som snart skulle ske.
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Men det kan ibland vara svart att peka pa
orsaken. Detta giller sarskilt tiden strax
fore 1800-talets mitt. Ett 6kat bostadsbyg-
gande, i forsta hand i stiderna, var natur-
ligtvis en viktig och padrivande faktor for
tegeltillverkningens kommande uppsving,
men fragan ar om inte jordbruksteknikens
utveckling under samma skede kom att ut-
gora ett viktigare incitament till en begyn-
nande tegelindustri. Det ror sig da i forsta
hand om en fran utlandet inspirerad utdik-
ning och torrliggning av &akrar genom
nedgriavda drianerande tegelror, en teknik
provad i England redan under 1820-talet.
Under 1840-talet nddde metoden Skandi-
navien och boérjade tillampas i allt storre
skala. Tegelror tillverkades och lades ned i
marken for att leda bort otjanligt vatten
fran &krarna. Denna insats, tillsammans
med en samtidigt igdngsatt konstgédning,
forst med margel, en kalkhaltig lerjord,
fran lampliga tidkter och sedan med impor-
terad akta konstgodsel, ledde snabbt till
battre skordar och ddrmed underhand till
en okad efterfragan inte bara pa konstgéd-
sel utan ocksa pa bridnda och mot jorden
resistenta lermaterial. Detta géllde inte ba-
ra tegel i rorform. I Skane byggdes ocksa i
samma syfte kilformade tegelstenar sam-
man till rorliknande vattenavledande
konstruktioner under mark. Nagot langre
fram i tiden (1879) upprittades ocksa en
lag om utdikning, som gav ytterligare fart
at den tegelindustri som under detta ar-
tionde borjat viaxa fram i en betydlig om-
fattning.

Tegelframstillningen kom pa detta satt i
sitt forsta skede att bli en bisyssla till jord-
bruksnéringen. De storre jordiagarna tog
oftast initiativet till en tegelbruksetable-
ring, medan bénderna i gemen var betyd-
ligt motvilligare till nydaningen, kanske
framst av kostnadsskil. En sadan etable-
ring kravde med de ytterst primitiva till-
verkningsformer som stod till buds — i stort
sett desamma som under medeltiden — ett
for godsen overkomligt investeringskapi-
tal, och de kunde dérfor litt starta en tegel-
tillverkning. Arbetskraft fanns vanligen
tillhands. En undan for undan o¢kande




mingd av godstegelbruk sag darigenom da-
gens ljus. Transportbekymren var till en
borjan obefintliga. Det var i forsta hand
gardens eget behov som skulle tillfredsstal-
las: nya ladugardar, stallar, smedjor, sta-
tarlingor men dven herrgarden sjalv, be-
hévde tegel.

Stader och mindre tatorter

Annorlunda tedde sig pa sikt bilden f6r sta-
derna. Av hivd hade stiaderna soder om en
linje ungefiar Halmstad—Solvesborg utveck-
lats inom ramen for ett karaktaristiskt
korsvirkesbyggande. Som tidigare framhal-
lits utgjorde sjalva teglet har inte nagon
konstruktivt verkande del. Stabiliteten var
knuten till timran, konstruktionen av tim-
mer, staende eller stottande. Teglet, dar det
kom till anvindning, ersatte bara en put-
sad risflitning. Sa langt skiljde sig knap-
past landsbygd fréan stadsbygd ur bygg-

Ett gammalt korsvirkes-
hus som fatt sin gatufasad
ersatt av 1-stens tegelmur
under 1800-talets mitt.
Landskrona. Foto forf.
1980.

nadsteknisk synvinkel, en situation som
dominerade Skane fram till 1800-talets
mitt.

For de utvecklingsbestimda samhéllena
skulle situationen dock snabbt férindras.
En pa goda grunder baserad #ngslan for
stadsbrander, kopplad till en ambition att
ge staden, i varje fall dess gaturum, en
prydligare uppsyn, gédrna med karaktar av
stenstad i kontinental mening, ledde till
nya krav i stidernas egna byggnadsforord-
ningar. For exempelvis Helsingborgs del
upptrader foljdriktigt krav pa fullmur av
tegel i 1866 ars byggnadsordning, i forsta
hand mot gatan. Detta innebar i manga och
enklare fall att endast korsvirkestimrans
gatudel opererades bort och ersattes av en
l-stens tegelmur medan byggnadens évriga
delar och konstruktion inte berordes.

Gardsrummet utgjordes fortfarande av ge-
nuint korsvirke i en till tva vaningar.
De nya husen i gengild, de som uppfordes




pa den édldre bebyggelsens beskostnad eller
pa nyerovrad mark, tog steget fullt ut och
byggdes, i borjan med osidker men gradvis
allt sdkrare hand som tekniskt konsekven-
ta fullmurskonstruktioner, forst i tva va-
ningar, sedan allt hogre. Stadernas bygg-
nadsordningar tvingades undan fér undan
att hdnga med i denna utveckling och fére-
skriva normer for bebyggelsens saval tek-
niska som sociala kvalitet.

Takten i denna fordandring av de skanska
stadernas utformning och uppsyn i tidigt
1800-tal berodde pa en serie skiftande orsa-
ker. En betydande begransning av hastig-
heten innebar den bristande tillgangen pa
byggnadsmaterial: varifrdin kunde man
skaffa bra tegel i tillridcklig méngd, vari-
fran hamtade man timmer for takstolar och
bjalklag, tatvuxet virke for fonster och
snickerier, paneler och golv? Grunderna
kravde sten, murverket kalkbruk, dvs kalk
och sand, som kittet mellan stenarna. Flera
av dessa ravaror var det sedan gammalt ont
om. Den dyrbaraste av dem var ofta teglet,
men aven timmer kom for Skanes del dyr-
bart och langviga ifran, oftast fran Sma-
land eller fran véastkustens utskeppnings-
hamnar for inlandets skogshantering.

Ny byggnadsteknik

En annan viktig orsak av begridnsande ka-
raktar var den ojimna tillgdngen pa kun-
nigt byggnadsfolk. Vi kdnner inte till hur
manga som undan for undan var engagera-
de i byggandet under 1800-talet, en stin-
digt vixande, dynamisk process. Byggnads-
verksamheten rekvirerade dessutom nor-
malt folk sésongsvis. I den gamla smasta-
den fanns av hiavd en eller flera byggmaista-
re, skraméssigt knutna till stadens egna
behov. Den nedidrvda byggnadstekniken
var i regel sa enkel att den ofta behirska-
des av husigaren sjilv, forutsatt att han
inte brét med skraférordningarna. Killare
var ovanliga, grunderna bestod av en enkel
serie stenar under timrans fottra och kors-
virkets sjalvklara teknik kéinde man sedan
barnsben. Tegelbyggandet som konsekvent
murningsteknik och upphévandet av skra-
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Djdrvheten i byggnadstekniken stegrades
successivt kring 1800-talets mitt. I fonden
gammal korsvirkesbebyggelse i en vaning
men med utvindig tegelkomplettering.
Ndrmare hitat en enkel tvavaningskon-
struktion och i forgrunden ett typiskt exem-
pel pa borgerlig hyresbebyggelse i genom-
ford klassicistisk drikt med 15 stens bd-
rande tegelstomme och tunga trdbjilklag.
Gata i Lund. Foto forf. 1982.

tvanget dndrade radikalt denna situation.
Grunderna fordjupades, killare blev vanli-
ga, byggnadsstommarna blev bade hogre
och darmed tyngre, stallningar och vidlyfti-
gare transportverktyg tillkom. Den tyngre
konstruktionen krivde fler byggnadsarbe-
tare, de mer komplicerade materialleveran-
serna och den tekniska 6verblicken en mer
erfaren byggméstare. Kunskapen méste 1a-
ras och misstagen géras, som i all utveck-
ling. Fér svaga murar, daligt brint tegel
eller en for hastig byggnadstakt gjorde ofta
att husen sprack, putsen ramlade ned eller
bjalklagen svajade. Skiarpta byggnadsfor-
ordningar blev si smaningom svaret pa
detta. Till slut ledde detta ocksa till okade
krav pa byggmastarnas kunnighet. Stider-
nas fornyelse och expansion blev en test-
bank for bade materialkvaliteter och bygg-
nadskunnande. For den framvixande bygg-
nadsindustrin blev detta avgérande. Badas
framgang berodde p& varandra.




Byggplatsen

Nar man talar om den framvixande indu-
strialismen under 1800-talet, och da framst
den som #gde rum i stdderna, anvander
man ofta termer som fabriker, transport-
system, industri- och bostadsomraden. Be-
greppen kan i de flesta fall kartmassigt
identifieras och de interna sociala och geo-
grafiska sambanden tydliggoras. Mer svar-
fangat ter sig sjdlva byggandet som del
av denna industrialiseringsprocess. Bygg-
nadsverksamheten markerar sig aldrig
som en fast industri, om vi med begreppet

industri menar en stor arbetsplats med
manga anstillda, en ansenlig ravarukon-
sumtion och som mal en lattsald, begarlig
slutprodukt. For eftervirlden ter sig i detta
perspektiv byggandets arbetsplats fysiskt
ogripbar. Det man till slut ser ar resultatet:
prydliga bostadsomraden eller jattelika
maskinhallar, men inga spar av processteg,
inga stdllningar, inga materialupplag, inga
arbetsbodar eller verktyg. Anda identi-
fierar vi i de storre téatorternas utveckling
tydliga Aarsringar, avspeglande en bygg-
nadsverksamhet, som med en standigt ror-
lig front erdvrat ny mark och lamnat en

Den manuella insatsen i husbyggandet dominerade lange och skilde ddri-
genom byggnadsverksamheten fran andra mer mekaniserade och ddrige-
nom snabbare industrialiserade verksamheter under samma period. Bil-

den dr ett anonymt reportage fran en byggnadsplats omkring 1850. Ur

Uppfinningarnas bok 1873.




mer eller mindre komplett stad efter sig,
inklusive industrier och bostadsomraden.
Man skulle har kunna tala om en nomadi-
serande och sdsongsbunden byggnadsindu-
stri, ytterst verklig i o6gonblicket men
ogripbar i efterhand. Var bodde alla de som
byggde, hur manga var de, hur forflyttade
de sig till och fran arbetsplatsen, hur sked-
de transporter av tegel och timmer, vilken
organisation holl det samlande greppet
over verksamheten? Utan tvekan knot
byggnadsverksamheten stora delar av den
arbetande befolkningen till sig, rekryterad
fran landsbygden sivil som inom stdderna
sjalva. For sysselsdttningen var byggandet
en vil sa viktig verksamhet som den fasta
industrin. Det borde vara rimligt att dven
rikna en stor del av tegelindustrins pro-
duktion till byggnadsverksamheten, savil
nar det gallde att forse stiaderna som fram-
vixande mindre och glanslésare téatorter
med tegel. Manga av dessa fragor saknar vi
dessvérre svar pa, forskningen dr pa detta
omrade fortfarande kraftigt eftersatt. En
angelagen uppgift for etnologisk, teknik-
historisk och ekonomihistorisk forskning.

Ramaterialen lera och sand

Var fanns da ramaterialet till denna ut-
veckling, vilka slitter berévades sin lera
for att Malmé, Lund eller Helsingborg skul-
le bli framgangsrika stenstider med prun-
kande tegelfasader, ibland nastan att upp-
fatta som konkreta forsaljningskataloger
for den skénska tegelindustrin?

Vi har tidigare berort skiftet mellan de
olika byggnadssystem som karaktériserar
utvecklingen i Skane kring 1800-talets
mitt. Men fordandringen beror pa samma
satt som for mélardalen eller 6stgotaslatten
pa specifika ravarutillgdngar. Stockholms
utveckling som tegelstad var av aldre da-
tum. Staden rekvirerade redan under 1700-
talet tegel fran lerslidtterna kring malarvi-
karnas adelsgods, i forstone en produktion
som redan under 1600-talet planerades for
godsens egna behov, men pa sikt och pa
samma sitt som i Skane innebar en chans
till extra inkomst och sd smaningom ett
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Skanes geologiska forutsdttningar for tegel-
tillverkning. Skrafferade ytor markerar is-
sjoleror, prickade ytor mordnleror.
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Den ungefirliga utbredningen av de skdns-
ka godsen. Konturerna osikra men utbred-
ningen sammanfaller vil med kdrnomrd-
den for den senare tegeltillverkningen.
Jdamfor karta sid 169.

incitament till en smaindustriell hante-
ring. I mélardalen radde dock ingen virkes-
brist. Darfor kom, i motsats till utveckling-
en i Skane, aldrig den enklare agrara be-
byggelsen att paverkas av teglet som bygg-
nadsmaterial.

En serie skanska gods utbreder sig éver
en zon som stréicker sig fran Helsingborgs-




omradet ned mot Ystadsomradet, geolo-
giskt uppbyggd av kvartara moréner och
issjosediment. Inom detta omrade, som bon-
dekulturen sedan gammalt endast i mindre
grad utnyttjat, kunde den medeltida adeln
etablera sig. Har fanns 6ver den bastanta
berggrunden av kritkalksten en fran kvar-
tartiden skorpliknande skoéld av lera. Pa
hojdryggen av denna och likartade ler-
strackningar kom i hégnet av de stora god-
sen ett flertal av Skanes tegelbruk att sam-
las. Vilkdanda namn som Minnesberg, Bor-
ringe, Veberod, Skromberga, Rogle eller
Helsingborg fyller kartan. Motsvarande si-
tuation kan dven ldsas langs kusten mellan
Malmé och Helsingborg, med tydlig kon-
centration till Landskronaomradet och
Ven.

Leran fanns och godsen kunde utnyttja
den. En lertikt, ett antal spadar, tillgang
till ménskliga muskler, sand, nagra hastar,
ett par torklador, en ugn och lampligt
brinsle riackte for att tillverka tegelstenar.
De laga kapitalkostnaderna for etablering,

Plan éver Bjerreds tegelbruk. De fort-
farande vilbevarade byggnadskom-
plexen beskriver situationen for det
lilla forindustriella tegelbruket. Ug-
nen ligger narmast stranden (1). Den
ovriga bebyggelsen utgors av torkla-
dan (2), arbetarbostaden (3), stall
och forradshus (4), tegelmdstarens
bostad och brukets kontor (5). Mojli-
gen har nagra hus for lerbraka och
tegelslageri forsvunnit, i det fall inte
verksamheterna forsiggatt under bar
himmel. Lertikten bor ha legat ome-
delbart norr om bruket.

kanske narmast obefintliga lonekostnader
for det utféorda arbetet, men ofta dyrbarare
transportkostnader styrde resten.

Den forindustriella tegeltillverkningen

Det tidiga 1800-talets tekniska niva fattar
man bést om man séker upp Bjerreds tegel-
bruk strax norr om Lomma vid den skanska
vastkusten. Bruket startade nagon gang
under seklets forsta fjardedel. Bruket var
ett hemmansbruk av normal omfattning.
Genom hemmansklyvning och kép under
1860-talet kom det att tillhora industri-
magnaten Frans Henrik Kockum senior.
Tegeltillverkningen fortsatte parallellt
med att Kockum inréttade sitt sommarstal-
le pa platsen. Genom en slump finns fortfa-
rande hela tegelbruket relativt valbevarat.
Brukets omfattning motsvarar i stort de
bruk som godsen drev: kring en lertdkt
grupperar sig en ansprakslos bebyggelse
vars centrum dr ugnen, en ugn av periodisk
typ, dvs byggd for en branning i taget. Vi-
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dare nagra torklador, stall och férradshus,
arbetarbostader och tegelméstarens bostad.

Sjalva tillverkningsprocessen foljde ars-
tidernas véxlingar. Under hosten grivdes
leran upp. Den lampliga leran fanns unge-
far en meter under markytan; dar var den
fri fran humusrester som kunde stilla till
besvar vid branningen. Den grovt uppkas-
tade leran breddes ut pa niarliggande mark
for att under vinterperioden frysa sonder i
mindre och mer littarbetade stycken. Un-
der véaren brakades den, dvs altades i en
brakkvarn, vanligen dragen av ett par his-
tar samtidigt som den blandades eller mag-
rades med sand for att motverka sprickbild-
ning under torkningsprocessen. Lamplig
sand fanns inte alltid dar den dugliga leran
fanns och maste i s fall transporteras till
bruket. Som det skulle visa sig berodde den
slutliga produkten inte i férsta hand pa ra-
varornas kvalitet utan mer pa den bearbet-
ning de utsattes for. Nya och bittre maski-
nella hjalpmedel kom underhand till hjalp,
men under den forsta tiden betydde saval
ler- som sandkvaliten som de inbérdes pro-

portionerna materialen emellan mer for
slutresultatet. Lerornas skiftande innehall
av merparten kalk- eller jarnféreningar av-
gjorde teglets firg efter brianningen. Den
kalkhaltiga leran gav gult tegel medan den
Jarnhaltiga gav rott. De évre lerlagren var
ofta kraftigt oxiderade och urlakade pa
kalkféreningar och erbjod darfor roda tegel-
produkter. De tidiga bruken i trakten kring
det kalkrika Lomma brinde i huvudsak
gult tegel, mest beroende pa traktens kalk-
rika lera dven i ytliga lager. Den réda leran
blev vanlig forst sedan de kvartira lerorna
i Skéanes inre delar bérjade anvindas, en
utveckling som boérjade forst under 1880-
talet.

Men lat oss atervinda till den arstids-
bundna férindustriella produktionsgiangen
och till varperiodens arbete. Fanns inte en
lerbraka eller en lerkvarn till hands, fanns
i gengiald méanskliga fotter, ox- eller hiastho-
var till hjalp for att trampa in sanden i
leran. Ménskliga fotsulor ar utmérkt kéans-
liga instrument for att avsléja vassa och
harda kalkklumpar, alltfor stora stenar el-

Torklador vid Borgeby bruk. Foto Skanes hembygdsforbund 1979.
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Tegeltillverkning av enkelt och tillfilligt slag upprdattad i anslutning till
byggnadsplatsen. Ugnen i bakgrunden dr av faltugnstyp, en trave torkade
lerstenar som brdndes via olika eldstadséppningar i ugnens bottenzon. I
forgrunden arbetar tegelslagerskan, t h ses lerbrakan, en staende tunna
med en axel av skdrande knivar, sannolikt kopplad till en hdastdriven mo-
mentarm, antydd i bildens hogra kant. Anonym gravyr fran ca 1880. Ur O
Hakansson, Bland kulturens primdrarbetare, 1928.

ler tradrotter i leran, alltsammans materi-
al som kunde forstéra stenen under bran-
ningen. Under varen och forsommaren ba-
kades, slogs eller stottes leran for hand till
stenar, ror eller takpannor. For alla pro-
dukterna fanns trdformar av passande
snitt, for stenarna vanligen en enkel tra-
ram som bléttes och fylldes med lera vars
overmingd drogs av jams med formens
overkant med en kniv eller trasticka. De
fardiga lerstyckena forflyttades sedan till
speciella torkbankar i sarskilda torklador,
vars tita tak skyddade mot saval regn som
alltfor hiftig sol, medan vaggarna var glesa
konstruktioner som tillat effektiv luftning
men ocksa skyddade mot skiftande fyrfota
gaster som kunde trampa i de mjuka ler-

styckena. Trots detta dr det inte ovanligt
att, framfor allt i dldre tegeltillverkning,
skénja sparen efter hundens jakt pa katten,
eller barnens lek pa ett troligen forbjudet
omrade.

Den periodiska ugnen

Av de olika processtegen intog naturligtvis
ugnen och brinningen det storsta intresset.
Ugnen var den kostsammaste investering-
en, samtidigt den bast dgnade for teknisk
utveckling och forandring. Ugnens storlek
bestimde produktionens omfattning, dess
konstruktion och hantering bestimde teg-
lets kvalitet. I ugnens vixlande utformning
kan vi folja de olika stegen fran enkelt
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Den periodiska ugnen av massivt tegel i
Bjerred enligt aktuell uppmdtning. Eld-
ningshalen dr fem pa varje sida och leder
in till ugnens brinnkammare som mdter ca
7,6%3,5 m och dr 5 m hog. Rokgaserna led-
des ut genom ett antal smala skorstenar i
tunnvalvet. Intravning och uttagning sked-
de genom dppningen i ena gavelvaggen.
Ldngs de 6vre delarna av ugnens sidor dr
tva lag trabjdlkar inlagda vilka fungerar
som hophallande dragband da ugnen vid-
gar sig vid uppvarmning. Skorstenarna dr
idag forsvunna. Teckningen visar ett forsok
till rekonstruktion.

hantverk fram till en fullfjadrad industriell
verksamhet. I den man tegeltillverkning
bedrevs i Skéne efter medeltidens slut, en-
ligt uppgift fanns det exempelvis under
1660-talet bara ett tegelbruk i provinsen,
var bade hantverket och ugnens konstruk-
tion i teknisk mening relativt oféréandrad.
Under 1700-talet vixer antalet tegelbruk
nagot och vid 1800-talets ingang fanns ett
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dussin bruk igang, i huvudsak herrgards-
anknutna. Produktionen avsag vanligen
murtegel. Godsugnarna var samtliga av pe-
riodisk typ, dvs endast en branning kunde
utforas i taget.

En vilvd eller hellre en tunnvéalvd rek-
tanguldr murstomme av inviandiga matt ca
5 m X 8 m fylldes med torkade lerstenar
och eldningen skottes fran 6ppningar langs
ugnens sidor. En normal brianning kunde
ge mellan 30-50 000 tegel, men beroende
pa den ojamna varmefordelningen i ugnen
blev en stor del av simre kvalitet och maste
kasseras eller anvindas i mindre viktiga la-
gen. Olika sitt att stapla de torra ler-
styckena i ugnen blev ofta tegelméastarens
personliga signatur for en lyckad branning.
Vi har tidigare berort betydelsen av lerans
bearbetning fore formgivningen av stenar-
na. Vid branningen kom ocksa eventuellt

Bjerredsugnens norra sida i delvis ruinerat
skick. Foto forf. 1982.




Bostdderna som horde till Bjerreds tegelbruk med tegelmdstarens bostad

tv i bilden. Foto forf. 1982.

slarv snabbt i dagen. Okrossade kalkstens-
korn briandes latt till oslackt kalk som vid
forsta nedfuktning kunde sprianga stenen 1
bitar. Ojimn inblandning av sand gav
sprickbendgna kortlar av tat och varvig le-
ra. Tog man sand som inneholl havssalter
byggde man in kommande vittringsrisker.
Den periodiska ugnens ojamna varmefor-
delning innebar att alla dessa risker fore-
lag samtidigt, darfor var kunskapen om
hur ugnen skulle eldas avgérande. Av far-
gen pa tegelmassan kunde man bedoma
temperaturen, av lermassans ihopsjunkan-
de kunde man bedéma branningsproces-

Leran har i dessa stenar bearbetats daligt
fore branningen. Rodbrdannande obearbeta-
de lerklumpar av varvig lera har hamnat
som kortlar i det 6vriga gulbrannande och
battre bearbetade lermaterialet. Borlunda
kyrka, byggd 1868. Foto forf. 1982.
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sens forlopp. En brianning tog i medeltal tre
veckor i ansprak, tva-tre dagar for upp-
varmning, tva veckor for branningen och
slutligen tva—tre dagar for avsvalningen.

En tegelbrannande professor

En padrivare av den tidiga utvecklingen av
1800-talets tegeltillverkning i Skéne, kom
grekprofessorn, arkitekturforskaren och re-
stauratorn Carl Georg Brunius att bli. Un-
der uppvixttiden i Bohusldn hade han féljt
sin faders ¢vningar att brinna tegel och
nér han i sin senare verksamhet som arki-
tekt och byggmaistare i Skane behévde te-
gel, bréande han det sjalv. Experimentmoj-
ligheter fann han bl a pa Trolleholms slott,
dar agaren, sjalv intresserad, erbjod plats
for nya ugnskonstruktioner av Brunius
hand. Det tegel som Brunius utnyttjade for
sina manga kyrk- och ladugardsbyggen un-
der 1830-40- och 50-talen 6vervakade han
noga under saval sjalva branningsproces-
sen som den féljande sorteringen. Men for
Brunius var teglet inte bara lampliga
murstenar utan ocksa det slutliga fasadma-
terialet dar stenens farg och form gavs ett
nytt och eget varde. Genom det nakna och
oholjda teglet kom han att mer eller mindre
avsiktligt introducera en byggnadskultur
som samtidigt utvecklades i bade Nord-
tyskland och i England, i Tyskland under
namnet Rohbau, favoriserat bl a av Schin-
kel. Ocksa i London blev de putsade fasa-
derna fran 1800-talets bérjan omoderna och
ersattes av slatmurade fasadtegelytor.

Det av Brunius lanserade tegelbyggan-
det kan kanske ses som en parentes i ut-
vecklingen, men sa smaningom kom teglet
att innebara ett nytt och sarpréaglat inslag i
det skanska landskapet. Framfor allt gill-
de detta de ofta arkitektritade ofantliga
godsladugardarna i tegel — utéver den téack-
dikning som ovan berorts — ett annat och
viktigt bevis for den tekniska omstallning
jordbruket utsattes for under samma pe-
riod. I ladugardarna kravdes ett sarskilt
valbrant tegel som kunde motsta den agg-
ressiva godseln och de fratande urinsalter-
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Katedralartad ladugardsarkitektur fore-
kommer vid manga skanska storgods. La-
dugarden pa Jordberga uppfordes 1844 ef-
ter ritningar av C G Brunius. Foto forf.
1982.

na. Mangden dnnu idag vélbevarade tegel-
ladugardar bar déarfor vittne om tegeltill-
verkningens kvalitet under 1800-talets
mitt. Brunius insatser kan knappast forbi-
gas om man vill karaktirisera byggnadsut-
vecklingen under 1800-talets forsta halft,
dartill ar han idémassigt alltfor viktig. Sa
smaningom adndrade hela Skanes nybebyg-
gelse karaktar, fasadteglet blev forhirs-
kande om én i andra formsystem éan de som
Brunius omhuldat. Tegelbruken tvingades
till anpassning. Avgérande for utveckling-
en blev dnda stidernas bostadsbebyggelse
och inte kyrkornas valvningar eller storla-
dugardarnas stolta gavelrosten.




Ringugnen for kontinuerlig drift

Ett godstegelbruk kunde i stort bara syssel-
satta ett knappt dussin personer, bran-
ningssiasongen var kort och ugnarnas kapa-
citet begriansad. Dessutom delade ofta arbe-
tarna sin tid mellan ett mindre jordbruk
och sjialva tegeltillverkningen. Ur detta
perspektiv kravdes bade en foériandring av
ugnskonstruktionen och av sasongsarbets-
rytmen till helarsarbete for att en industria-
liseringsfas skulle kunna komma till
stand. Sa skedde ocksa i och med 1870-ta-
lets ingang.

Den tidigare tyska utvecklingen kom
harvid att bli avgorande. Berlins och 6vriga
nordtyska stiaders utbyggnad till stensta-
der kravde standigt stegrade leveranser av
tegel fran de narbelidgna lersliatterna. En
berlinbyggmistare vid namn Friedrich
Hoffmann sokte 1858 patent pa den sk
ringugnen, en ugn diar brannkammaren
formats till en cirkelrund, tunnvilvd gang,

lang nog for att kunna innehalla flera eld-
ningszoner pa en gang och daremellan rum
for forvarmning och avsvalning av tegel-
massan. Via sinnrika kanalsystem kunde
de heta branngaserna ledas till det obrinda
rateglet for forviarmning. En serie 6ppning-
ar runt ugnens utsidor ledde in till dessa
med pappskdarmar avgriansbara eldnings-,
avsvalnings- eller forvarmningsrum. Vid
branningen murades respektive yttre opp-
ningar temporart igen och branslet, ved,
torv eller stenkol tillférdes uppifran via hal
i det tunnvilvda taket. Brinnzonen flytta-
des stegvis runt hela ugnen. Av avgorande
betydelse var den centralt beligna skorste-
nen som gav en battre evakuering av
branngaserna och samtidigt en jiamnare
temperaturférdelning i ugnen. Genom sin
stora tyngd — en ringugn véger ca 50 ton
per lopmeter — och de stora temperatur-
spanningarna gav den i borjan upphov till
svarbemistrade byggnadstekniska pro-
blem. Markens lamplighet att tala tryck
och att inte halla alltfor stor jordfukt maste
vara noga undersgkt. Dragankaren i olika
lagen, av tra eller jarn, provades for att
halla ugnens konstruktion samman. Ge-
nom den nya konstruktionen uppnadde
man dels en kontinuerlig drift och darmed
en mangdubblad kapacitet, dels kunde man
genom att utnyttja rokgaserna effektivare
bringa ned brinslekostnaderna avsevirt,
ofta upp till endast en tredjedel av vad den
periodiska ugnen kriavde. Principen med en
flyttbar eldningszon var egentligen en na-
turlig 16sning nér efterfragan steg. Som en
parentetisk kommentar kan nidmnas att
Chr. Polhem berdattar om motsvarande
konstruktiva principer i Holland under
dess stora produktionsuppsving under
1600-talet.

I bade kyrkor och ladugardar lanserade

C G Brunius strax fore 1800-talets mitt en
mycket personlig medeltidsinspirerad form-
varld, gestaltad med tegel som synligt
byggnadsmaterial. Dirmed foljde ocksa
krav pa bdttre tegelkvalitet. Tullstorps kyr-
ka, byggd 1846 efter Brunius ritningar.
Foto forf. 1982.
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Ringugnar av forlingd typ enligt Loeffs konstruktion blev vanliga vid

Skdénes tegelbruk under 1880- och 90-talen. I den langa tunnvilvda kana-

len flyttar sig brinningszonen efterhand. Eldningsomradets heta rokgaser

leddes via sinnrika kanalsystem till forvdirmningszoner i ugnens motstaen-

de delar. Kring brinnzonen byggdes viggar av papper upp och beskick-

ningséppningarna murades igen utifran, se planens dvre vanstra del.

Brinslet pafordes uppifran via de smala kanalerna i tunnvalvet. Torkning

av fiardiggjorda lerstenar ordnades i senare tid vaningsvis over sjalva

ugnskroppen for att utnyttja dess vdrme.
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Skurups tegelbruk i borjan av 1900-talet. Fotot visar sammanlagt 28 per-
soner formerade symmetriskt kring den kanske enda hastkraften i bildens
mitt. I bakgrunden ringugnen med sin éverbyggnad av olika vaningar for
torkning av lertegel. Foto Folklivsarkivet i Lund.

Hoffmann byggde sin ugn utanfor Berlin,
patentet lanserades pa de aterkommande
europeiska industriutstéllningarna, men
genomslagskraften var till en borjan ringa.
Forst efter varldsutstallningen i Paris 1867
lossnade situationen. Den férsta ugnen i
Sverige byggdes 1872 i Lomma, nagra ar
déarefter tillkom en motsvarande ugn i Pal-
§j6 utanfor Lund, dar Lunds Tekniska Hog-
skola nu ligger. Trogheten i dess fram-
marsch berodde givetvis pa de relativt hoga
investeringskostnaderna och en helt ny
storleksordning pa antalet arbetare — for
ett storre bruk rorde det sig sa smaningom
kanske om 50-100 sysselsatta. Darmed {6lj-
de ocksa krav pa okade mangder bearbetat
rategel, motsvarande ugnens aptit.

Nya hjalpverktyg

Tidigare hade mekaniska hjalpmedel av
olika slag sett dagens ljus, mest vid forbatt-
ringar av dltningsprocessen och lerbrakan
— med béttre maskiner kunde dven samre
sort av lera anviandas — men det gallde
ocksa arbetsbesparande verktyg for sjalva
pressningen av tegelstenarna. Tegelslag-
ningen eller "strykningen” for hand odsla-
de med bade folk och tid. Pa nytt upptrader
Lomma som foregangare. Redan 1862 in-
stallerades har en angmaskin som ersatt-
ning for hiastarna i lerbrakan eller tegel-
pressen. Sannolikt spelade agarens, F H
Kockum, industriella utblick en avgiérande
roll i Lommabrukets snabba tekniska ut-
veckling.

I tillgingliga tidskrifter passerade engels-
ka, tyska och amerikanska patent revy.
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Den svenska "Tidskrift for byggnadskonst
och ingenjorsvetenskap” innehaller exem-
pelvis for ar 1859 ett par olika beskrivning-
ar av tegelpressmaskiner, en amerikansk
och en engelsk. Samtida kallor framhaver
ofta fortraffligheten hos den sk Schlick-
eysens tegelpress fran 1855, en enkel, verti-
kalt stdlld skruv som med hjilp av angkraft
pressade ut leran i vata, formade strangar
som sedan klipptes i bitar av en tunn trad-
ram. For savidl Skane som Sverige 1 6vrigt
kom sérskilt Abjorn Anderssons mekanis-
ka industri i Svedala att ge ett viktigt bi-
drag till den snabba mekaniseringen. Sa
smaningom ledde detta adven till att Sveda-
la fick Sveriges forsta och enda tegelmés-
tarskola knuten till sig. Detta skedde iro-
niskt nog forst 1904, dd maximum av indu-
striell expansion var nadd och en forsta
nedgangsfas stod for dorren.

Det dréjde inte lange forran Hoffmanns
cirkulara ugn foriandrades till en lang-
strackt, narmast stadionlik form, lanserad
av den likasd nordtyske byggmaistaren
Paul Loeff. Ugnen kallades som tidigare for
ringugn, men hade genom sin langre
branntunnel dnnu hégre kapacitet. For sa-
val Skanes som for méalardalens utveckling
till tegelindustriomriaden kom denna vari-
ant att bli den avgoérande och mest fore-
kommande ugnstypen. Genom de utveckla-
de dltningsverktygen var man inte lingre
beroende av vinterkylan for den forsta fin-
fordelningen av leran; genom mdojligheter-
na till en langsam forvarmning av rateglet
inom eller ovanpa ugnen blev man till viss
del oberoende av sommarens torkvader.
Harigenom paskyndades en utveckling till

Detalj av den yttre ugnsviggen med be-
skickningséppningar. Skorstenens basparti
skymtar tv. Tegelberga bruk. Foto forf.
1982.

Lertdkterna gav efterhand upphov till
mindre sjoar ndr grundvattnet fyllde de
meterdjupa schaktytorna. I landskapet
tecknar sig dessa vattenspeglar som stora,
ofta strikt rektanguldra ytor. Yddinge te-
gelbruk. Foto forf. 1982.




Ugnskroppens murverk fick ofta en rent bastionsartad utform-
ning for att motverka forskjutningar i konstruktionen vid
stark uppvarmning. Yddinge tegelbruk. Foto forf. 1982.
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ren industriell verksamhet dir nedlagt ka-
pital kunde férriantas aret runt och dar man
dven kunde erbjuda sysselsidttning aret
runt. Genom den senare effekten blev det
naturligare att de storproducerande tegel-

bruken arbetskraftsméssigt kopplades
samman med de nya uppvéaxande tatorter-
na av varierande storlekar, dn att de vixte
fram inom de gamla godsbruken med sin
mer sasongsinriktade verksamhetsrytm.

Transportsituationen

Det finns ytterligare en visentlig aspekt
att lagga pa sjilva lokaliseringen av tegel-
bruken. I det féregaende har utbredningen
av den for tegelbranning ldmpliga leran be-
rorts och darigenom denna leras styrande
effekt pa lokaliseringen till de feodala gods-
distrikten. Sjalva mgjligheten att transpor-
tera sina varor till billigt pris blev av stér-
sta betydelse i en situation dir inte godset
langre var huvudkonsument utan istéllet
narbeldgna tatorter och hastigt vixande in-
dustristdder. Den méangdubblade produk-
tionen tillsammans med de nya och betung-
ande investeringarna gjorde sjilva trans-
portlanken till en avgérande faktor ur eko-
nomisk synvinkel. Det vanliga végnitet,
relativt jamnt utbrett éver Skénes karta
och nagot ruckat och forbéttrat i samband
med enskiftet i seklets begynnelse, erbjod
den dyraste varianten. Enstaka foror eller
karror kriavde folk och dragdjur och tog
lang tid. Betydligt fordelaktigare var det
darfor att ligga nara kusten dar billiga
battransporter liatt kunde na de expande-
rande hamnstaderna liangs savil den sven-
ska som den danska kusten. Det dr darfor
inte forvanande att bruken norr om Lands-
krona och bruken pa Ven levererade tegel,
inte bara till narbelidgna stdder som Malmo
och Haélsingborg, utan ocksa till Képen-
hamn och Géteborg. Mindre kint dr att en
betydande del av utbyggnaden av Kopen-
hamn under 1800-talets senare del atergar
pa forsaljning av tegel fran bruken pa Ven
och kring Glumslévs backar.

Den pa sikt avgoérande lésningen av
transportfragan kom genom utbyggnaden
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av jirnvagarna, som erbjod relativt billiga,
snabba och bekviama leveranser till tétor-
terna, vilka, trots allt i de flesta fall, ut-
gjorde den mest attraktiva marknaden.

Jarnvagarnas striackning tog aldrig hin-
syn till forekomsten av goda lertikter eller
befintliga tegelbruk, den styrdes av andra
faktorer. Man kan diarfor inte pastd att
jadrnvagarnas dragningar paverkat eller
styrt sjalva etableringen, diremot kan man
vaga pastd att jairnvigsnitets utformning
gradvis paverkade och s& smaningom helt
styrde fragan om oéverlevnad for de enskil-
da bruken. Den forsta jarnvigen i Skane
byggdes ar 1856 mellan Malmé och Lund
och vid sekelskiftet var jarnvigsnitet ut-
byggt i sin storsta omfattning. Det ar ocksa
en utveckling som ar en parallell till tegel-
brukens utvecklingskurva, men av den
stora mangden tegelbruk vid sekelskiftet,
ca 140, var endast ett mindre antal da
knutna till jarnvdgarna. Narmarknaden
holl i det lingsta de mindre och svagare
bruken ekonomiskt under armarna. Till
slut — under vart eget arhundrade — kom i
stort endast de jarnvigsanknutna bruken
att kvarsta, i varje fall av dem som uppnad-
de nagon storlek. I dag niar antalet bruk
kan réknas p& nagra fa fingrar har aven
Jjarnvagen mist sin betydelse.

Begynnande industrialisering

Jarnvagarna borjade visserligen byggas
under 1850-talet, samtidigt som stader och
nérbelédgna tatorter borjade kriva mer te-
gel for sin bebyggelseutveckling, men som
ovan antytts skulle den regelritta kopp-
lingen av dessa tva fenomen lata vanta pa
sig fortfarande nagra decennier. Under
1860-talet kom tegelindustrien att utveck-
las rekordsnabbt. Bostadsbyggandets ut-
veckling gjorde att snart varje dgare av en
leraker sag guld i blicken. Vid 1850 raknar
man med ca 50 bruk, 1860 var antalet det
dubbla och i bérjan av 1870-talet var bru-
kens antal uppe i niara 130, fortfarande i de
flesta fall knutna till jordbruket. Manga av
godstegelbruken ombildas i detta skede till
eller kompletteras med nystartade aktiebo-



Skanes tegelbruk, utbredning 1825.

L
. -

it T }

s oo

{
/\J\ -

/x/'\:\\/_J- e° \'\« F

Skanes tegelbruk, utbredning 1900.

lag. Det betyder i manga fall slutet for de
mindre birkraftiga bruken men i gengild
nytt kapital for de mer stabila. En outredd
men avgérande fraga ar varifran det risk-
villiga kapitalet kom och i sa snabb takt.
Var det jordbrukets nya landvinningar som
gav overskott eller kom pengar utifran och
i sa fall varifran? En ny ekonomisk struk-
tur ledd av unga handlingskraftiga familje-
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Skanes tegelbruk, utbredning 1982.

dynastier vaxer fram under samma tidspe-
riod. Stod dessa for riskerna, eller fanns det
andra garanter med fortrostan pa framti-
den?

Under seklets aterstaende decennier kom
siffran ca 130 tegelbruk att i stort halla sig,
men den inre fordelningen mellan regelrat-
ta godsbruk och nya aktiebolag forandrades
snabbt till de senares fordel.
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eesee Antalet bruk i Stockholms och Uppsala lén

frist8ende bruk

Utveckling och tillbakagang av antalet tegelbruk i Skane samt en jamforel-
se med motsvarande utveckling i Stockholms och Uppsala lan. Kurvorna
visar tydligt de tidsmdssigt olika utvecklingsfaserna i Stockholms- och
Skane-omradena. Under tiden 1840—60 krdvde Stockholms snabba ut-
byggnad en 6kad mdingd producerade tegel, vilket gav utslag i antalet
bruk. Motsvarande utveckling infaller i Skane under 1860—80-talen. Anta-
let godsanknutna och évriga bruk i Skane narmar sig varandra numerdrt

framemot 1890-talet, da bolagsbildningarna tar fart. Ocksa t Stockholms-

omradet fanns i ett tidigt skede samma bindning till godsen (ca 90 % av

det totala antalet). — Sammanstdllning av uppgifter ur Schmidt 1920,
Ohlin 1924, Bjerning 1947 och Bruno 1954.
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Produktionstal i relation till antal anstdillda i Skane och i Stockholms-
omradet. Den skanska utvecklingen med stigande produktionstal per an-
stalld visar sannolikt effekterna av en hogre grad av mekanisering dn vad
som forekom i Stockholmsomradet. — Sammanstdllning av uppgifter ur
Schmidt 1920, Ohlin 1924, Bjerning 1947 och Bruno 1954.
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Overetablering

Ingangen av 1870-talet bor darfor ses som
det artionde da den hantverkliga produk-
tionen byts mot en motsvarande, trevande
industriell sadan. Antalet bruk vaxer kraf-
tigt, nya mekaniska hjalpmedel bérjar vin-
na intréde i tillverkningen och for ett grad-
vis vaxande antal bruk blir ringugnen i sin
senare utformning ekonomiskt utslagsgi-
vande. Aven nya transportsystem kommer
till hjalp. Men f6ljden av de stora férvént-
ningarna blev som i si& manga andra fall
under grinderzeit-tiden en orimlig 6vereta-
blering. De svara konjunkturkriserna un-
der 1870-talets senare halft tvingade
manga bruk att sla igen, priserna hade
snabbt sjunkit, ofta under sjalvkostnadsni-
va. Konsekvensen blev, for att anvanda ett
modernt ord, en typisk strukturrationalise-
ring, en utsortering av manga av de mindre
barkraftiga bruken. Men trots industriali-
seringsfasens beroende av maskinella in-
vesteringar kom flera smabruk av ren
hantverklig karaktar att 6verleva, i de fles-
ta fall anpassade for en nara omnejds be-
hov. Det sista av dessa slog faktiskt igen
forst under 1940-talet. Det pekar tydligt pa
forhallandet att vi egentligen ror oss med
tva begrepp eller tva tekniska och ekono-
miska nivaer — ett smaskaligt hantverk
som aldrig berérs av industrialismen och en
mekaniserad, aretruntinriktad tillverk-
ning med storre produktion och en storre,
men kansligare, marknad.

Bransletillgangen

Det som ovan beskrivits handlar inte bara
om brukstillviaxt, goda ravaror och en bra
sialjmarknad. Det handlar i lika hog grad
om tillgangen pa brénsle, framst fér ugnar-
na men ocksa for de angmaskiner som fran
och med 1860-talet kom till anviandning.
Landshovdingeberittelserna fran det tidi-
ga 1860-talet talar om torv och ved som
avgorande for brukens drift och pekar
ocksa pa de allt kraftigare priserna for ved.
I narheten av skog féredrog man naturligt-
vis ved men i det 6ppna landskapet var de
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gamla mossarnas torv det enda bréinslet.
Torven hade i stor utstriackning utnyttjats
redan under tidigare arhundraden men
atskilligt fanns fortfarande kvar. Den ytli-
ga torven utnyttjades for stro, medan de
undre lagren kunde anvindas som brann-
torv. Den skanska vastkusten daremot
kunde erbjuda stenkol och kustbruken kom
under seklets senare del att uteslutande
drivas med kol i férsta hand fran Hoganis.
Pa sikt blev @ven inlandsbruken, framst de
sydvastliga, alltmer beroende av stenkolet
for att kunna uppréitthalla eller stegra sin
produktion. I en vixande konkurrens tegel-
bruken emellan far vi sannolikt dven rikna
med importerat brinsle, ndrmast da kol
fran Schlesien och England.

Mekaniseringen

I anslutning till den snabba industrialise-
ringsfas som ovan beskrivits kan man fun-
dera 6ver den olika bendgenhet att for sin
utveckling acceptera eller forbattra maski-
nella hjalpverktyg som karaktariserar dels
tegelindustrin, dels sjialva byggplatsen.
Byggnadsverksamheten bjod ett langvarigt
motstand mot muskelbefriande maskiner
och forblev kanske den del av var industri
som langst drijde vid enkla hantverksmés-
siga metoder. Nar hastkraft, angmaskiner,
pressverktyg och transportorer dominerade
tegeltillverkningen, bars pa byggplatsen
teglet pa ryggen, och det piskade murbru-
ket hissades for hand i korgar. Man schak-
tade grunder med hacka och skyffel och
korde bort all jord med skottkirra. Alla in-
satser skedde med hjalp av muskelkraft i
armar, ben och rygg. Att byggmasteriet for-
blev en starkt konservativ och personalkra-
vande verksamhet, berodde kanske delvis
pa dess latt nomadiserande karaktar: bygg-
platsen var bara en i taget och flyttade med
jimna mellanrum. Verksamheten var dess-
utom starkt sdsongsknuten. Kanske berod-
de fordrojningen ocksa pa byggandets nor-
mala, ekonomiska villkor, karaktéariserade
genom standig kapitalforflyttning, dar
tomtkop, huskép och byggande utgor en
hand-i-mun-artad verksamhet. Ibland var




Tegelformningsmaskin, ddr leran pressas till en strdng som avskdres i
lampligt tegelformat med hjdlp av tunna staltradar. Denna och liknande
maskiner bidrog till den snabba industrialiseringen av Skanes tegeltill-

verkning. Ur Uppfinningarnas bok 1903.

den ekonomiska bakgrunden bara ett pap-
per, en bankgaranti. En fast anlaggning
som ett tegelbruk accepterade déaremot
snabbare en ny teknik. Investeringens lon-
samhet eller risktagandet kunde lattare
overblickas, marknaden vixte och den
snabba héjningen av nodvéandig yrkeskun-
nighet ordnade man ofta utifran. For de
skanska brukens utveckling betydde den
kunskapsimport som under decennierna
kring 1800-talets mitt skedde genom in-
vandring av tegelméstare, framfor allt fran
Westfalen, en stor hjilp. Dessa tegelmasta-
re tog med sig de redan vunna erfarenhe-
terna fran en utvecklad tysk mekanisk in-
dustri, redan under ett tidigare skede inrik-
tad pa arbetsbesparande och produktions-
hojande hjilpverktyg. Aven detta ledde
gradvis till en helarssysselsattning, en av-
gorande forutsittning for industriell 16n-
samhet.

Produkten

Men nu kan det vara dags att fraga sig: hur
sag da alla dessa produkter ut som med
héndernas och maskinernas hjalp slussades
ut fran brukens sorteringsgardar och hur
kom de att anviandas, vilka hus blev det till
slut av dem?

Det handslagna teglet fran 1800-talets
forsta halft och mitt, mest gult, ibland rott
och for skymda murpartier gulrodflam-
migt, fick fran och med 1870-talet konkur-
rens fran de bruk som skaffat sig en dyrba-
rare mekanisk utrustning och som kunde
gora slitare stenar med allt mindre tole-
ranser nér det géillde variationer i storlek,
till slut en jakt pa millimetrar. Under 80-
talet kom dessutom inlandsbruken igang,
vars lertakter gav saftigt roda stenar. Det-
ta roda tegel blev sa smaningom néstan
allenaradande.

Tegelstenarnas format varierade nagot
bruken emellan men i stort holl de skans-
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Rester av Minnesbergs stolta produktion av
formtegel, funna intill tegelbruket. Overst
en del av en repstav, darunder en vitglase-
rad halkalssten och underst en karnisfor-
mad konsolsten. Foto forf. 1982.

Tv. Sida ur Minnesbergs tegelbruks for-
saljningskatalog 1900. Foto Kungliga Bib-
lioteket.

ka bruken under mitten och senare delen
av 1800-talet murstenar av matten
25x12x6,5 cm. Det uppsvenska, liksom
det tidigare skanska formatet var ca
28 X 14 x 8 cm, aven kallat stortegel, och
utgjorde en obruten fortsiattning pa de gam-
la medeltida mattsatserna. I malardalen
producerades faktiskt detta medeltida for-
mat dnda fram till slutet av 1920-talet, da
25x12x% 17,5 ecm blev standardmatt. 1800-
talets skanska format atergick daremot
sannolikt pa tyska forebilder. Tyskland ha-
de sedan lange tillampat detta mindre for-

mat och Preussen antog det 1870 som nor-
malformat. Till Skane kom det sannolikt
via de invandrade tyska tegelmastarna.
Behovet av tegel var mangskiftande, an-
tingen byggde man helt nya hus eller sa
rustade man upp aldre byggnader, ofta i
korsvirke eller endast av putsad rasten. For
alla dessa behov kunde man erbjuda ele-
ganta beklddnadsstenar, sk forblander for
att hoja husets status. De nya husen erbjod
man, som alternativ till vanlig tegelyta,
stenar av begriansad tjocklek, ca 5 cm och
med formtoleranser som gav endast milli-
metertjocka fogar. Dessa stenar placerades
som en regelratt tapet av tegel utanpa det
barande murverket. Den ytliga perfektio-

Hallbarheten och kvaliteten hos det skans-
ka teglet visas av denna detalj. Brunglase-
rat formtegel for avtickning av sluttande
och vattensugande tegelytor har klarat sig
sedan sekelskiftet utan skavanker. Norra
Nobbelovs kyrka. Foto forf. 1982.
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nen och exaktheten lockade kanske till tan-
kar om ett motsvarande lodigt innehall
bakom fasaden. Fargerna kunde som forr
vaxla i gult eller rétt men for de sarskilt
krasna héll man med stenar som hade en
speciell beldggning pa ytan av lera, sk
fourniertegel, som vid branningen kunde
bli brun, vit eller bla-gra, allt efter lertyp
och branningstemperatur. Dessa processer
kravde sarskilda ugnar, men konkurrensen
om ett brett sortiment gjorde att manga
bruk tog risken att investera for att kunna
héanga med i utvecklingen. Framemot se-
kelskiftet borjade ocksa svart, brunt eller
gronglaserat tegel for dekor eller for sér-
skilt klimatutsatta byggnadsdelar bli van-
liga. For mer beskedna eller redan befintli-
ga hus, framfor allt for dem som bara be-
hovde en statusmaissig ansiktslyftning, er-
bjod man s k chicagoforblander, en beklad-
nadssten som, endast nagon centimeter
tjock, kunde spikas fast i underlaget. For-
bandet var valfritt. Savil jordbrukets nybe-
byggelse, hyreshusbyggandet, de officiella
byggnaderna, skolorna som det intensiva
kyrkobyggandet kriavde tegel av olika
skepnad: profiltegel for valv eller portaler,
pressgjutna tegel med monster ur det anti-
ka formforradet for fasadens listverk eller
helt enkelt liattare och porésare tegel for
valvkappor och murverkens insidor.

Husen som byggdes

Som tidigare framhallits vaxte vid seklets
mitt husens storlek och konstruktiva kom-
plikationer i takt med en ny tids tekniska
och estetiska ambitioner. Med blygsam bor-
jan i den mer eller mindre halvsulade kors-
virkesbyggnaden, diar gatufasaden ersattes
av en ren tegelmur, forandrades saval hu-
sens som boendets former snabbt under
seklets aterstaende decennier. Till detta
kom den samhalleliga utbyggnaden — pri-
vat, kommunalt eller statligt initierad.
Torgen och de nya gaturummen i stdderna
spelade upp en hel arkitektonisk uvertyr,
baserad pa tegelindustrins kunnande. Ban-
ker, radhus, skolor och sa kallade béttre
bostadshus glanste i farger och specialfor-
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Malmés utveckling fran 1870 till 1900 ex-
emplifierar intensiteten i manga av de sam-
tidigt vixande skanska tditorterna. Den
prickade ytan anger det forindustriella
Malmds utbredning, de skrafferade ytorna
industristadens omfattning.

made tegelsorter, de uttryckte sitt valstand
1 hoga magnifika gavelrosten, bursprak,
tornkroppar och balkonger. Overallt tring-
des formtegel i olika variationer, gula, ro-
da, bruna, glaserade eller som gjutna terra-
cottamonster. Hela samhaillets inbyggda
ambitioner lyste plotsligt som en festlig
flaggborg mot besokaren, men ocksa riktade
mot de egna medborgarnas kansla av ut-
veckling eller férhoppning pa en sadan.
Langa nya gatuperspektiv med en tydlig
storstadsambition véaxte underhand fram
utanfor de gamla stadskidrnorna, nya och
gamla torg omramades av stoddiga bank-
hus med utstuderad fasadgestaltning, for
det mesta med tegel och natursten i bland-



ning. Utanfoér centrum véaxte arsringar av
hyreshusbebyggelse fram, for de béattre si-
tuerade erbjods genomstuderade fasadkom-
positioner men dven for de samre lottade i
samhillet byggdes hus med utgangspunkt i
tegelindustrins katalogvaror. For var tid
kanske skillnaden i arkitektonisk kvalitet
ar mera svarbedéombar. Det enklare har i
senare tid fatt sin uppskattning, och tegel-
industrins paradnummer och stolta flagg-
skepp i det sena 1800-talet hamnade under
en period i ett estetiskt bakvatten. Tyvarr
kom detta att kombineras med en ny och
hiftig omvandling av samhallet. Mycket av
det industriella samhallets tidiga uttryck
fick stryka pa foten, rivas eller rensas fran
sina stoltaste gavlar och torn. Fa proteste-
rade.

For landsbygden blev utvecklingen likar-
tad. En miangd mindre tatorter vaxte fram,
antingen ur redan tidigare agrara system
eller som helt nya, uppvuxna kring nya

kommunikationsleder. Jarnviagen blev som
bekant en ovanligt tydlig sadan. Storsta-
dens ambitioner projicerades pa det lilla
samhillet och tegelindustrins produktkata-
loger slog igenom dven har. Husstorlekar-
na var av givna skidl mattfullare och de
ekonomiska ramarna nagot mer tyglade,
men fantasin blommade ofta lika starkt,
kanske dnnu starkare nar sortimentet av
granna farger och profilstenar fran borjan
var begriansat och det géllde att vrida och
vanda pa raka och fyrkantiga stenar for att
ge nagon forsmak av klassicismens form-
forrad i socklar, lisener och taklister. Idag
representerar just denna lagmalda och
pragmatiska arkitektur den mycket typis-
ka skanska tdtorten, en gang en trogen
marknad for de kringliggande sma godste-
gelbrukens knappa och formmassigt torfti-
ga produktion.

Detsamma giller naturligtvis i lika hog
grad jordbrukets alla byggnader, som i takt

Kungsgatan i Malmé under 1890-talet. Sjilvhdvdandet och uttrycks-
fullheten hos de individuella husen halls tillbaka av dldre tomtgranser och
dgoforhallanden. Stora brandgavlar och prunkande bursprak vaxlar ddr-
for med kvardrojande hus fran det gamla forindustriella Malmao. Foto i
Nordiska museet.
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Intrikat utnyttjande av firg- och formmads-
sigt olika tegel av s k forbldandertyp, dvs be-
klddnadstegel i ytterst exakt utformning
och applicerade som fasadbildande yta di-
rekt mot den bdrande tegelstommen. Ex-
emplet visar ett vanligt hyreshus i Malmé.
Foto forf. 1982.

med en samtidig lantbruksteknisk och soci-
al standardutveckling forandrats fran sitt
havdvunna korsvirke till réda tegellangor
med vita fogar under tunga och hogresta
tegeltak. Godsens stora ladugardar har ti-
digare kommenterats, liksom den allra enk-
laste bebyggelsen, husmanshusen som ut-
anpa sina endast soltorkade tegelstommar
ofta fick en tunn péals av brant tegel, som
forblander eller som ett halvstenstjockt yt-
skikt. Samhéllet gick framat och byggnads-
skicket dndrades i samma takt men med en
viss eftersldpning.

Mest uttrycksfullt och fantasirikt utnytt-
jande av den nya tegelindustrins formfor-
rad och kunnande, och samtidigt kravstal-

Den mindre tdtortens
ambitioner att leva upp
till tegelstad. Skurup.
Foto forf. 1982.




lande pa sortimentet, blev dnda det skans-
ka kyrkobyggandet under det sena 1800-
talet. Fran en blygsam borjan under 1840-
talet, dar valet stod mellan natursten av
havdvunnet slag och det nya teglet i efter-
klang av Brunius dogmatiska teser, vaxte
ett oanat antal nya byggnadsuppgifter
fram under seklets senare hilft. En stor
mangd, nidra en tredjedel, av Skanes medel-
tida kyrkobestand revs for att ersittas av
storre och modernare kyrkorum. Nygoti-
kens formforrad blev plotsligt inte bara ar-
kitekternas utan ocksa de mer avancerade
tegelbrukens bekymmer. Profilstenar for
fonster, portar och valvribbor blev sa sma-
ningom en stor artikel for de skanska tegel-
bruken. Vilbrianda och formkorrekta fa-

Den enkla, raka tegelstenen kunde erbjuda
mojlighet till manga variationer pa klassi-
cistiskt formsprak om bara fantasin fick
vara med vid murningen. Bostadshus un-
der Hogestads gods. Foto forf. 1982.
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sadstenar ur det nygotiska sortimentet
kom dessutom att innebdara en marknad in-
te bara for Skane utan ocksa en exportarti-
kel bade séderut och norréver. Lulea dom-
kyrka ar ett exempel pa detta, byggd av
tegel fran Minnesberg, ett av de manga
bruken pa den feta lerskorpan sydost om
Malmé. Det skanska kyrkobyggandet under
denna period star fortfarande som ett inten-
sivt levande och pedagogiskt exempel pa
vad tegeltillverkningen tillsammans med
en ny teknisk insikt under 1800-talet verk-
ligen formadde. Fran 1840-talet och framat
kan vi f6lja den gradvis stegrade kvaliten
pa saval tegelstenen som pa formagan att
kombinera den i alltmer utmanande form-
véarldar.

Men produktlistan skulle inte bli full-
standig om vi glomde att namna tillverk-
ningen av skorstenstegel, en specialitet for
vissa av de skanska bruken, som blev en
artikel med stor internationell marknad.
Har stalldes kvalitetskraven pa sitt ytters-
ta, dd hundrameterhoga, slanka skorstenar
i den framvixande industrin samtidigt
skulle klara sin egen stabilitet, tryckhall-
fastheten och de hoga lasterna pa nederde-
len samt motsta angreppen av aggressiva
gaser. Skansk tegelindustri skaffade sig
har ett internationellt renommé.

Utveckling och tillbakagang

I den dnnu s linge nagorlunda bevarade
bebyggelsen, bade i dess utformning och
dess omfattning, ser vi sparen efter den
skanska tegelindustrins frammarsch men
vi uppfattar ocksa samtidigt dess tillbaka-
gang. Fran ett dussin bruk vid 1800-talets
ingang fram till ett maximum langt éver
hundra vid sekelskiftet 1900 sker en av-
tappning under var egen tid till ett antal
som néstan kan riaknas pa den ena handens
fingrar. Rationaliseringar, hogre léner och
dyrare brinsle har lett till allt detta. Trots
bantningen i antal bruk har idag produktio-
nen av tegel stegrats. I de fall bruken har
overlevt har de byggts om efter nya teknis-
ka krav eller estetiska onskemal. Mest
handlar det som forr om olika mer eller
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mindre banala varianter av bekladnadste-
gel, pressat eller borstat i olika ledder.

En ny strukturrationalisering har satt
sina harda spar. De gamla ringugnarna har
sprangts eller rivits och ersatts av tunnel-
ugnar i modern tid. Denna forandring sked-
de sa sent som under 1950-talet. Fram till
dess fanns en relativt stor uppsattning
gamla ugnar med tillhérande processhus
kvar. I dag finns ytterst fa rester kvar av
savil den forindustriella perioden som den
senare stordriftsepoken. Faktum ar att in-
get bruk aterstar som idag kan ge en full-
stindig bild av en av 1800-talets storsta
industrigrenar i Skane! I Vegea fanns forra
aret kvar den stora ringugnen, berévad sin
skorsten men med torkladorna i behall. 1
Yddinge star bade ugnar och skorstenar
fortfarande kvar, men narmast som en ut-
maning mot forfall och eftersatt underhall.
I Tegelberga star en ensam ugn kvar som
ett isolerat monument. Var och nar kan
nagot raddas som kan ge en om ocksa rudi-
mentar forestillning for kommande gene-
rationer om en av de viktigaste forutsatt-
ningarna bakom Skanes 1800-tal och dess
industriella framvixt? Svensk byggnads-
historia har knappast rad att forlora denna
lank bakat.

Samtida paralleller

Utvecklingsschemat for Skane ar till slat
inte bara ett stycke skansk 1800-talshisto-
ria. Samma utveckling, knuten till en
snabb utbyggnad av storstider och mindre
samhallen forsiggick pa manga platser, in-
te bara i Sverige, dar mélardalens utveck-
ling uppvisar liknande drag utan ocksa
utomlands. Den nordtyska utvecklingen lag
fore saval i tiden som i storlek och omfatt-
ning. Samma gillde den engelska situatio-
nen dar savil London som andra storstader

Drémmen om Italien lever i denna Siena-
inspirerade arkitekturstudie, utford 1868
med hjdilp av Skanes gula och roda tegel.
Borlunda kyrka. Foto forf. 1982.

tog i ansprak bade néra och fjarran belagna
lerslitter och briansleresurser for att tillgo-
dose den enorma utbyggnadstakten. En
jamforelse har mellan en internationell si-
tuation och exempelvis Skéne, inriktad pa
de specifika fenomen som en plotslig och
tekniskt mer avancerad agrar situation och
stadsutbyggnad skapar, skulle skingra
manga av de fragetecken som fortfarande
drojer vid den sida av industrialismen som
handlar om byggande och inte minst om
tillgangen pa byggnadsmaterial.

Kyrkoarkitekturen stdllde stora krav pa te-
gelbruken. Nygotikens formforrad maste
finnas till hands for de manga nya kyrkor
som uppfordes, ofta over de till grunden
nedrivna medeltida kyrkorna. Resultatet
blev stundtals en imponerande, ndarmast
katalogartad uppvisning av de stora tegel-
brukens varierade produktion. Norra Nob-
belovs kyrka. Foto forf. 1982.

181



En tyst forintelse pagar av de sista resterna fran den skanska tegelproduk-
tionens storhetstid. Sammanstortande partier av Yddinges stora ringugn.
Foto forf. 1982.
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Summary

Building with bricks. Brickmaking in
Scania from handicraft to industry

From about 1850 until far into the 20th century
houses in Scania were built almost exclusively of
brick. This was so both in the large and small
towns and — unlike the rest of Sweden — in the
countryside as well. It was the result of a large
and growing brickmaking industry during that
period.

Background. In the Middle ages bricks were
made in Scania for the needs of the monasteries
and of the rich burghers. In the 16th century a
number of large feudal castles were built of
brick, among others Vittskovle, Torup and
Skarhult. The brickworks were set up close to the
building site. Red-baking clays were normally
used.

In the 17th and 18th centuries the custom of
brickmaking nearly died out in Scania. The pre-
dominant building technique in towns and coun-
try was half-timbering. On the landed estates,
however, clay was used for local brickmaking,
chiefly for infill between the timber members, for
roofing-tiles, and for the actual masonry of the
manor-house.
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Av ovan anforda killor har framfor allt Lars
Bjernings djupgaende forskningar under 1930-
och 40-talen varit av storsta varde for forfatta-
ren.

Kartor och diagram utforda av forf.

Brickmaking on a large scale did not start
until the 1840s, for drain-pipes. By using covered
drains and artificial fertilization the yield of the
land was improved, which brought a greater
prosperity. Large estates had brickworks con-
structed for their own needs of drain-pipes, and
these soon made bricks as well. The use of brick
in towns was pushed ahead by new building reg-
ulations aimed at avoiding fire risks and giving
the towns a more attractive appearance.

The process. The clay for bricks is situated in a
zone extending down from Helsingborg on Sca-
nia’s north-west coast to Ystad on the south
coast. It consists of Quaternary moraines and
ice-locked lake sediments. In this zone there
were numerous large estates. Here the estates
started their own brick manufacture in the 19th
century, and several of them developed into large
industrial installations: for example Minnes-
berg, Borringe, Veberod, Skromberga and Rogle.

Preindustrial manufacture was done in small
units. The brick was burnt in an intermittent
kiln, a kiln built for one firing at a time. The
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circular continuous kiln, a German invention for
which patents were sought in Berlin in 1858, was
introduced in the 1870s and later changed to an
elongated form. The kiln consisted of a circlelike
barrel-vaulted narrow chamber with many fur-
nace openings round a large chimney. The kiln
was fired for continuous use with preheating,
burning and cooling at varying points. The
capacity was greatly increased.

In 1862 the first steam-engine was installed as
replacement for the horses in the pugmill or
brickmaking process. With better machines in-
ferior clays as well could be used. The composi-
tion of the clay is decisive for the colour of the
brick. Calcareous clay gave a yellow brick, fer-
riferous clay a red. Red brick became common
only after the Quaternary clays came into use in
the 1880s.

Transportation of bricks was most advan-
tageous by boat or, after 1856, by rail. Brick-
works which were favourably sited from the
transport aspect had a tendency to grow and sur-
vive to a greater extent than those having only
road communication. The latter had to have re-
course to a local market.

In Scania, with its dearth of forests, peat was
the chief fuel in the 1860s. Coal deposits on the
Scanian west coast were used principally by the
adjacent works but in due course became the
chief fuel for the others as well.

The product. The bricks varied somewhat in
size from one works to another. In the middle and
later part of the 19th century the Scanian bricks
were sized 25x12x6.5 cm. Those from central
Sweden retained their medieval size of about
28Xx14x8 cm until the end of the 1920s. The size
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of the Scanian bricks in the 19th century prob-
ably derived from the continental prototypes in-
troduced by the German brickmakers.

In the later part of the 19th century the manu-
facture of facing bricks started, in different col-
ours and with glazed and other surface struc-
tures as well as shapes.

In a very short time the appearance of Scania’s
towns was transformed as brick architecture be-
came predominant. Banks, town halls, schools
made a grand display with patterned masonry,
glazed in different colours or decorated with spe-
cially made bricks. Yellow and red brick were
equally popular and were used separately or
together.

A major change in the landscape was brought
about also by the numerous new churches, which
were often the architectonic zenith for ingenious
variations of brickwork patterns.

The Scanian development may be viewed as
typical of the precipitate urban growth in the
19th century industrialization. The same phe-
nomenon occurred in the Stockholm and Lake
Malaren region in the 1840s to 1860s and to a
still greater extent — but at an earlier stage — in
many European industrial centres such as Ber-
lin, Copenhagen or London with surrounding
countryside.

The relation between the rate of growth of
towns and the ability of the surrounding country-
side to furnish suitable building materials has
unfortunately been little studied. Research in
this field would greatly contribute to an in-
creased insight into the formerly prevailing
opportunities and limitations for urban develop-
ment in the industrialization era.
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