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Vem blev industriarbetare?

Christer Winberg

Omkring 1950 borjade MTM-metoden att
introduceras i svensk industri. Dess syfte
var att exakt — intill brakdelen av en se-
kund — méta tiden for varje rorelse arbeta-
ren gjorde, att eliminera spilltid och att ut-
forma effektiva arbetsprocesser. Malet var
att utplana varje individuellt sardrag och
att fa fram standardiserade tillviagagangs-
sitt, identiska fran arbetare till arbetare.

Vid samma tid levde dnnu lancashiresmi-
det kvar vid en del svenska bruk. Det var
en metod att framstélla jarn, som hade rét-
ter i den gamla bergshanteringen, innan de
moderna gotstalsprocessernas infordes un-
der 1800-talets senare del, och den stillde
extremt stora krav pa yrkesskicklighet.
Smederna var sjdlvldrda; de hade borjat i
smedjan redan i tidiga tonaren, och var och
en hade sina egna knep och hemligheter:
”0Om man har 10 smeder, sa finnes det
ocksa 10 olika arbetssatt”, sades det om
dem. Till smideskonsten knots gédrna fore-
stallningar om det 6vernaturliga; det berét-
tas om en lancashiresmed att han brukade
lagga kyrkogardsben under hirden.!

Sida vid sida levde sa extrem effektivi-
tetsstrdvan och modern ingenjorskonst
samman med évertro och traditionell hant-
verksskicklighet néstan ett sekel efter det
industriella genombrottet i Sverige. Det ér
latt att uppfatta industrialiseringen som en
oerhort snabb och dramatisk omvélvning. I
ett mycket langt historiskt perspektiv ar
detta naturligtvis riktigt. Under 1800-ta-
lets senare del stiger produktionen av vikti-
ga varor — jarn och stal, sagade trévaror,
pappersmassa, textilier etc — drastiskt; i
vissa fall pekar kurvorna néastan lodratt
uppat. Fran omkring 1880 boérjar flykten
fran landsbygden, och for stora ménnisko-

grupper maste utvecklingen ha inneburit
valdiga fordndringar: flyttning fran torp el-
ler backstugor till stader och industriorter,
fran en tillvaro bestdmd av arstidernas véx-
lingar till en kontrollerad av fabriksvisslans
tjut, fran ett samhélle med kyrkan mitt i
byn till ett med bonhus, nykterhetsloger
och Folkets hus.

Industrialismens rotter

Anda bor kanske inte det dramatiska och
plotsliga i utvecklingen verdrivas. Det in-
dustriella genombrottet hade rétter bakat i
tiden. Kontinuiteten &r tydlig inom jédrn-
hanteringen, dir de traditionella metoder-
na och de nya gotstalsprocesserna (besse-
mer-, martin- och thomasmetoderna) sam-
existerade i ndstan hundra ar. Kanske man
inte heller skall underskatta betydelsen av
1700- och det tidiga 1800-talets manufaktu-
rer, framst inom textilindustrin.? Men dnnu
viktigare var omvandlingen av landsbyg-
den. Vid mitten av 1800-talet, pa troskeln
till det industriella genombrottet, var Sveri-
ge varken ett efterblivet u-land eller ett tra-
ditionellt "bondesamhille”. Under det fore-
gaende arhundradet hade jordbruket effek-
tiviserats och moderniserats genom forbétt-
rade redskap, odling av nya grodor, skiften
mm, och det kunde nu béde forsorja en
befolkning som fordubblats p4 hundra ar
och producera betydande méingder spann-
mal for export.® Jorden hade forvandlats till
en handelsvara, och landsbygdsbefolkning-
en hade skiktats socialt. Hilften av hushal-
len var obesuttna: torpare, backstugusitta-
re eller statare, som inte kunde forsorja sig
pa de egna smé dkerlapparna eller potatis-
landen utan var hanvisade till lonearbete.
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Pa manga hall, som hdr i lancashiresmedjan i Iggesunds bruk i Hélsing-
land, levde traditionell hantverksskicklighet linge kvar.

Deras arbetsinsatser krédvdes inte bara i de
lépande sysslorna pa herrgardarna och de
storre bondernas hemman, utan ocksa i de
stora nyinvesteringarna i jordbruket. Att
bryta upp édng till aker, att roja sten, att
dika och att bygga nya gardar och higna-
der efter byspriangningarna kravde massor
av dagsverken, och det framvaxande prole-
tariatet livnarde sig antagligen till stor del
pa sadana arbeten.*

Men landsbygdsbefolkningen forsorjde
sig inte bara pa jordbruk. Ute pa landet
fanns ofta smaindustrier av olika slag. Vi
kan ta socknarna Orby och Kinna i Marks
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hérad soder om Boras som exempel. Vid
1800-talets mitt, nar de totalt hade ungefar
5000 invanare, fanns déar ett par fargerier
med ungefir trettio anstéillda, ett litet gar-
veri och tva jaquardvéverier, Lydde med ett
tiotal arbetare och Kallangs med omkring
hundra. Vidare fanns diar kakelugns- och
krukmakerier, ett par tegelbruk, en rad
kvarnar och ett kvarnstensbrott med tidvis
atta anstallda.’

Nu ér kanske inte Orby och Kinna nigra
alldeles typiska socknar. Visst fanns det
landsbygdsindustrier pa andra hall — ut-
over de redan nidmnda brdnnvinsbranne-




rier, sdgar mm. Dédremot var Sjuhéirads-
bygden, dir socknarna ligger, i ovanligt hog
grad praglad av hemindustri. I Marks ha-
rad var den stora néringsgrenen bomulls-
véavnad (det var dess produkter som forad-
lades i fargerierna). Den var sa domineran-
de, att en lansman 1842 skrev att det inte
fanns nagra “bindringar” i omradet, “da
bomullsvévnaden numera sdsom huvudné-
ring méste antagas”.’® Hemvavningen orga-
niserades av en grupp stora forliaggare i
Kinnatrakten, som forsag véavarna med
garn och sedan betalade ut vavlén, nar de
fiardiga vivnaderna levererades.” Fran for-
laggarna gar en rak linje till den senare
textilindustrin i trakten: Rydboholms kén-
da viveri anlades pa 1830-talet av den le-
dande forldggaren, Sven Eriksson. I andra
delar av landet fanns andra specialiteter:
linvavnad i Hélsingland och Angerman-
land, tillverkning av mébler i norra Hal-
land, skor i Nirke, korgar, tunnor och tri-
lador i Siavedals och Bollebygds hirader 6s-
ter om Goteborg, smidda jarnvaror pa
manga hall i Smaland och Dalarna samt
skinn i Malung, for att bara ta nagra exem-
pel.® I yrkes- och befolkningsstatistiken
upptas vanligen bara en sysselséttning per
person, vilket gor att hemindustrin prak-
tiskt taget fullstindigt doljs, eftersom ut-
ovarna vanligen rubriceras som torpare,
hemmanségare ed. I sjdlva verket svarade
sannolikt hemindustrin for en mycket vik-
tig del av landsbygdsbefolkningens forsorj-
ning och for produktionen av vissa varor.’

Négot som inte heller avspeglas i den offi-
ciella statistiken ar sdsong- och vandrings-
arbetet. Utmérkande for svenskt 1800-tal,
men med traditioner betydligt langre bort i
tiden, ar att manga manniskor en del av
aret arbetade utanfér hembygden, medan
kvarvarande familjemedlemmar skitte om
det lilla jordbruket. Det mest kéinda exemp-
let ar dalkarlarnas- och kullornas “herrar-
bete”. De vandrade runt Sverige, och dven
utanfor landets granser, och atog sig manga-
handa slags arbeten. Fran andra trakter
kom folk som var mer specialiserat pa vissa
slags sysslor: fryksdalingarna fran Varm-
land hade t ex sirskilda kunskaper och red-

skap néar det gillde att bryta upp édng till
aker, och ménnen fran Ale hirad i Alvs-
borgs lén var vilkdnda som byggnadssnic-
kare. Manga landsédndar var indragna i sé-
songarbetet, och det spelade en stor men
svaruppskattad ekonomisk roll.

Ser man pa laget vid 1800-talets mitt far
man en bild av stor rorlighet, som kontras-
terar starkt mot forestallningar om ett sta-
tiskt bondesamhélle. Stora delar av befolk-
ningen stod till halften utanfoér beroendet
av lantbruket och hade foga eller ingen jord
som band dem vid det agrara samhillet.
Landsbygden var indragen i en marknads-
ekonomi; hushallen var férmodligen inte
sjdlvforsorjande 1 sa stor utstrackning som
man girna antar, och det fanns ett visst
underlag for massproduktion av konsum-
tionsvaror, tex textilier.

Den sociala differentieringen mellan hem-
industriarbetare och forliggare medforde
att det i de senares hand koncentrerades
kapital och kunskaper om marknaden. Ti-
digare sag man ofta skélet till att fabriksin-
dustrin lokaliserades till vissa orter, tex
Jjdrnmanufaktur i Eskilstuna och bomulls-
industri i Sjuhdradsbygden, i den yrkes-
skicklighet som &rvts fran hantverk och
hemindustri, men i nyare forskning har
man alltmer pekat pa betydelsen av kapi-
talkoncentrationen och de utvecklade
marknadskontakter, som redan fanns 1
dessa trakter.'®

Mellan jordbruk och industri

Naturligtvis innehéll det industriella ge-
nombrottet viktiga element av ny teknik,
som angmaskinen, jirnviagarna, gotstals-
processerna eller papperstillverkning av
trd. Men det nya industrisamhéllet kriavde
ocksa méngder av grovarbetare utan nagon
i grunden ny yrkeskunskap. Till kanal- och
jarnvagsbyggen behévdes folk som var va-
na att hantera spade, yxa och spett, och
sadana fanns det gott om pa landsbygden.
Ocksa méan fran utprédglat spannmalspro-
ducerande socknar pa Falbygden i Vister-
gotland sésongarbetade som rallare eller
vid bygget av Stromsholms kanal i Vist-
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manland.'! Nar Domnarvets stora jirnverk
uppfordes pa 1870-talet kom var tredje
byggnadsarbetare fran Smaland och Vis-
tergotland. Fran Langareds socken i Jon-
kopings ldn kom varje ar murare i grupper
om 10-15 man, stannade i ett halvar och
slutade ofta samtidigt pa hosten.'?

Vissa av de nya industrierna anvéande sig
i hog grad av langvéga sésongarbetare. Nar
sagverken pa Norrlandskusten vixte fram
kunde de inte rekrytera tillrdckligt med
folk lokalt, utan losningen blev sasongarbe-
tare, speciellt fran Varmland och Dalsland,;
nagot som underlittades av att ocksa sag-
verksindustrin ldnge var starkt beroende
av arstiderna. P4 sommaren behovdes myc-
ket folk, medan verksamheten néistan lag
nere under vintern. Sa smaningom blev
arsrytmen jaimnare, och manga av arbetar-
na boérjade troligen stanna éver vintern for
att efterhand bositta sig stadigt."® Ocksa
till malmfilten i Kiruna, som éppnades pa
1890-talet och liange var dagbrott kom folk
langviga ifran. Sasongarbetare rekrytera-
des fran hela Sverige och dven fran Norge
och Finland.'

Medan sagverk och malmfilt var nya in-
dustrier, hastigt uppblomstrade, kunde
jarnhanteringen se tillbaka pa gamla tradi-
tioner. Visserligen anlades nya, stora jarn-
verk baserade pa gotstalsteknik, t ex Sand-
viken och Domnarvet, men samtidigt lades
maéangder av gamla sma bruk ned, och netto-
6kningen av antalet anstédllda var inte sér-
skilt stor. Sannolikt hade de nya och expan-
derande jarnverken inte sa stora svarighe-
ter att skaffa sig arbetskraft.

Hur var det d& med verkstadsindustrin,
som under 1900-talet skulle komma att bli
den svenska industrins flaggskepp? Det ar
latt att tanka pa “snilleforetagen”, som ofta
byggde pa svenska uppfinningar, som SKF,

AGA, Alfa-Laval eller ASEA. Men 1800-
talets verkstader var av ett annat slag. Vis-
serligen hade de ofta nagon specialitet, som
fartyg eller anglok. Men produktsortimen-
tet var i allménhet mycket brett, som vid
varven 1 Goteborg dér det tillverkades jarn-
vagsvagnar, angmaskiner, broar, sdngar,
parkbédnkar, pissoarer och mycket annat.
Samtidigt fungerade verkstiderna i hog
grad som “diversehandel” for det lokala be-
hovet och atog sig enstaka bestéllningsupp-
drag och reparationer.'® Det var fragan om
stycktillverkning, inte serieproduktion, och
i allt vésentligt rorde det sig om ett hant-
verksmissigt arbete, utan anviandning av
maskiner. 1940 kunde tex en ingenjor vid
ett varv se tillbaka pa sekelskiftets
teknik:'®

Fast transport och hantering av materialet, i to-
tal avsaknad av lyftkranar, var miédosamt, sa
var all bearbetning, som gick utover stansning
och klippning, &n médosammare och tidsodande.
Da tex ett manhal, som nu pressas ut i hydrau-
lisk press pa ett ogonblick, skulle tagas, stansa-
des en mingd sma hal runt periferien, och sedan
borthéggs med handmejsel alla taggarna. Ett hal
for en sidoventil i fartygssidan mejslades ut med
kryssmejsel och tog i tjock plat 2 a 3 dagar. Det
brénnes nu ut pa 10 a 15 minuter.

Alla hél som ej kunde tagas i verkstaden i
stansmaskinen, maste borras ut for hand med
spérrsock. Ett 3/4” hal tog ca ' timme att borra.
Det gér nu pa brikdelen av en minut. Avensa
maste all skrotning av nitnagel vid reparations-
arbeten ske genom utborrning av nagel med
sparrsock. Vid stora reparationer voro ofta ett
50-tal man sysselsatta vid sparrsockarna. Nu
brdnnes motsvarande méingd nagel ut med gas
av nagra fa man. All nitning skedde for hand, och
passade ej nagelhdlen, hade man inga borrma-
skiner att brotscha med, utan man fick mejsla
upp halen for hand med rundmejsel. Endast och
allenast Angkraften stod till buds, och den kunde
man ej taga med sig ombord.

Rallarnas arbete krivde stor muskelkraft. Bilden dr fran Blekinge. Foto

Gunnar Lundh.
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Tv. Bilder fran Atlas verkstdder i Stockholm, tecknade av Georg Stoopen-

daal. 1) Lokomotiv under arbete. 2) Filare. 3) I maskinverkstaden. 4) I
smedjan. 5) Hyvel. Illustration ur veckotidningen Svenska Familj-Journa-

len Svea 1888.

Ovan. Interioren fran Bolinders mekaniska verkstad i Stockholm, en av
landets dldsta, visar myllret av manniskor och insatsen av hantverksarbe-

tare i den tidiga verkstadsindustrin.

Man behgver inte forsta alla fackord for att
fa ett helt 6évervildigande intryck av den
enorma arbetsinsats som krédvdes, bade
fran hantverkare och fran grovarbetare
som exempelvis transporterade och lyfte
platar. Nu var naturligtvis skrovavdelning-
arna vid varven ratt speciella arbetsplatser
med sma mojligheter till standardisering,
men dnda bor skildringen ge en nagorlunda
god bild av 1800-talets mekaniska verksta-
der. Det var egentligen forst vid sekelskif-
tet som specialiserade fabriker borjade ta
6ver, med planeringsavdelningar och utbil-
dade ingenjorer, med automatiska svarvar
och friasmaskiner, med mallar och preci-
sionsméatning och med serietillverkning.
Forst en bit in pa 1900-talet borjade "taylo-
rismen”, den “vetenskapliga foretagsled-

ningen” med tids- och arbetsstudier att till-
lampas.

Vilka var det da som blev verkstadsarbe-
tare under industrialiseringsskedet? Sa
mycket om saken vet vi inte; det skulle be-
hévas undersékningar av individ for individ
vid olika industrier. Det finns dock ett unikt
kdllmaterial, som kan ge vissa ledtradar,
namligen uppgifter insamlade till en statlig
utredning av verkstadsbranschen omkring
sekelskiftet 1900. Ungefar var fjarde arbe-
tare kom da fran jordbrukarhem, medan
omkring hélften hade fader som var hant-
verkare eller industriarbetare.!” Som vi sag
av beskrivningen av de tidiga verkstdderna
kravdes bade hogt kvalificerade yrkesarbe-
tare och grovarbetare for transporter, hant-
langning etc. Denna skillnad avspeglas tyd-
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industrifotot 1898.

ligt i rekryteringen. Vid Munktells verk-
stad 1 Eskilstuna kom 63% av de yrkes-
skickliga arbetarna fran hantverkar- eller
industriarbetarhem, mot endast 24 % av
hantlangarna, vid Husqvarna vapenfabrik
harstammade varannan vapenarbetare
fran fader, som sjilva tillverkat vapen,
medan nirmare tva tredjedelar av de an-
stdllda 1 gjuteriet kom fran jordbru-
karhem.!®

Det finns ingenting i dessa uppgifter eller
i skildringen av verkstadsarbetet som talar
mot att de okvalificerade arbetarna i myc-
ket stor utstrackning kom fran landsbyg-
dens underklasser. Men varifran kom da
yrkesarbetarna? Héar kan vi tdnka oss olika
alternativ. En liten minoritet kan ha varit
andra eller tom tredje generationens arbe-
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Smederna vid Karlstads mekaniska verkstad uppstillda for det klassiska

tare; en del verkstdder, daribland just
Munktells, hade anor fran 1800-talets fors-
ta halft, och gevirsfaktoriet i Huskvarna
grundades redan pa 1600-talet. Andra kan
ha kommit fran stidernas hantverk eller
manufakturer. I en stad som Eskilstuna
var denna killa siakert betydelsefull. En del
kan ha varit smeder fran nedlagda bruk,
och de kan ha foredragit att soka sig till
verkstdder i stillet for till de nyanlagda
jarnverken. I forskningen har man ocksa
pekat pa ytterligare en tdnkbar bakgrund,
nidmligen det utbredda smidet i méanga
landséindar. Det kan ha varit en viktig yr-
kesskola for den framviaxande mekaniska
industrin. Tesen forefaller rimlig, men na-
gon helt 6vertygande bevisning har knap-
past frambragts dnnu.'?




Vad som tydligt framgar om sekelskiftets
verkstadsarbetare grupperas i olika alders-
klasser dr, att en andra generationens ar-
betarklass holl pa att vaxa fram. Vid var-
ven i Goteborg var de anstédllda under 25
ars alder till mer dn 40 % komna fran me-
tallarbetarhem — sannolikt overvigande
varvsarbetarfamiljer — mot bara drygt 5%
av dem som var omkring 50 ar. De yngre
arbetarna kom ocksa i mycket hogre grad
an de aldre fran Géteborgs stad, och rekry-
teringen fran jordbrukarhem hade dras-
tiskt minskat.?’ Hela utvecklingen innebar
att varvsarbetarkiren héll pa att bli myc-
ket mer homogen i fraga om bakgrund och
erfarenheter.

De nya fabrikerna

Men det fanns industrier, som systematiskt
gick in for att eliminera behovet av yrkes-
skicklig arbetskraft och strdavade efter en
kdr av “maskinpassare”. En sadan var
Jarnbolaget i Eskilstuna, som pa 1870-talet
bérjade tillverka knivar i stor skala. For
industriledare med sadana ambitioner var
USA det stora foregangslandet, och mycket
riktigt gjorde Magnus Brunskog, som av
bolagets ledning fick i uppdrag att projekte-
ra den nya fabriken, en studieresa till USA.
Han kontrasterade den “engelska” metoden
att tillverka knivar pa basis av traditionell
hantverksskicklighet mot den "amerikans-
ka” och forklarade att “for en tillverkning i
storre skala, efter engelsk metod, saknades
aven [i Eskilstuna] den viktigaste férutsatt-
ningen — massor av fullt utbildade yrkesar-
betare, med méngarig tréning inom sina
respektive fack, sddana de funnos i Eng-
land eller Tyskland, men som icke hos oss
stodo till buds och icke kunde stampas ur
jorden. Andra arbetsmetoder och vidstrack-
tare arbetsfordelning, jimte mera utveckla-
de mekaniska hjialpmedel maste darfor ut-
tankas eller sokas, sa att arbetare med kor-
tare 6vning kunde anviandas inom ett mera
begransat omrade under systematiskt sam-
arbete.”” En annan industriman angav
klart varfor USA var foregangslandet: pa
grund av de hoga arbetslonerna var det dar

nodviandigt "att i sd vidstrackt man som
mojligt soka ersédtta handarbetet med ma-
skinarbete. Dartill kommer &ven en annan
omstdndighet, ndmligen att man i Amerika
Annu dger endast ringa tillgang pa personer
med uppdriven arbetsskicklighet, vilken
dessutom, dven i hindelse den férefunnes,
skulle bliva alldeles for kostbar, sa att man
dven med avseende hérpa ar tvungen taga
maskinerna till hjdlp. Dessa orsaker till-
samman hava ock bragt i dagen den mangd
utmairkta sa kallade arbetsbesparande ma-
skiner, varpa Amerika ér sa rikt, och vilka
darifran dven borjat overforas till andra
linder.” For Sveriges del var den enda ut-
vigen “att folja amerikanarnas exempel,
det ndmligen, att genom bruk av maskiner,
i s& vidstrickt grad som mojligt, vinna en
billig och god tillverkning. Héarvid hava vi
ett foretrdde framfor dem déarutinnan, att
vi hava rikligare och efter vara behov fullt
tillrdcklig tillgdng pa drivkraft. Vi hava
dirjimte dnnu en annan fordel, att namli-
gen dagsverkskostnaden hos oss dr betyd-
ligt lagre an hos dem.”?? Magnus Brunskog
kom tillbaka till Eskilstuna med en rad
amerikanska specialmaskiner, men manga
tillverkades ocksa inom landet. Bl a var Mo-
tala verkstad, Kopings mekaniska verkstad
och Nydqvist & Holm i Trollhdttan viktiga
maskinleverantérer till de svenska fabri-
kerna, och atskilliga industrier anlade &ven
egna konstruktionsavdelningar. Utveck-
lingen fick till foljd att det vid sidan om
“maskinpassarna” viixte fram en liten grupp
av hogt kvalificerade reparatorer och me-
kaniker, som ibland importerades till lan-
det samtidigt med maskinerna.
Téandsticksbranschen var en framtradan-
de exponent for den "nya” industrin. Den
producerade standardiserade artiklar for en
massmarknad, och den kom snart att bygga
pa en innovation — sidkerhetstédndstickan.
Den tekniska utvecklingen och rekryte-
ringspolitiken vid den ledande tandsticks-
fabriken, den i Jonkoping, genomgick flera
olika stadier. Under 1850- och 1860-talen
var den tekniska nivan lag, och avancerade
tekniska hjdlpmedel saknades. Vad som
framst kravdes av de arbetande var finger-
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Primuskéoken var en av den “nya” verkstadsindustrins typiska produkter.
Denna bild fran seklets forsta dr visar hur kékens olika delar monterades
thop.

fardighet, och barn lampade sig idealiskt
for produktionens behov. Tandsticksfabri-
ken annonserade i lokalpressen efter ar-
betskraft fran den kringliggande lands-
bygden:

Vid téndsticksfabriken ha priserna pa alla beting
nu blivit betydligt férhéjda s& att barn av 13-14
ars alder kunna fortjana 4-5 och t.o.m. 6 Rdr i
veckan. For barn frn landet anskaffas rum och
mat till billigaste villkor. P4 forstaden boende
personer, som vilja pa billiga villkor hysa barn
fran landet, torde védnda sig till Tandsticksfabri-
kens kontor.®

Efter fem—sex &r brukade anstéllningstiden
vid fabriken vara slut.

Efterhand visade det sig omgjligt att ex-
pandera produktionen med s primitiv tek-
nik, och en mekanisering av driften borjade
omkring 1870. Specialmaskiner anskaffa-
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des fran Tyskland. De nya maskinerna var
tunga och svararbetade, vilket medforde
att vuxna mén ersatte barnen. Men det var
viktigt for fabriken att kunna anstélla bil-
lig, okvalificerad arbetskraft. Den tyska
leverantéren av “urtagningsmaskiner”
skrev:

De 6vade, dyra handurtagarna ersatts av vanliga
arbetare, vars inévning bara kriaver nigra tim-
mar, och den nésta féljden blir ett mindre beroen-
de av arbetarna, nagot som under nuvarande
arbetarforhéllanden maste uppskattas mycket
hogt.?*

Stravandena att minska arbetskraftskost-
naderna var dock ingen nyhet omkring
1870; redan 1855 hade en ny skidrmaskin
anskaffats, och om dess fortrifflighet skrev
Johan Edvard Lundstrém till sin bror Carl



Frans: "Jag tanker att i ndsta vecka vi kun-
na avskeda lddspanskérarna, emedan bag-
ge sorterna spian nu geschwindt skares i
den nya maskinen.” Carl Frans, som da be-
fann sig i Paris, rapporterade om en skar-
maskin for papper: "Den ér bestamt sa pas-
sande for oss och skulle spara sa mycket
arbetsléon och gora oss sa oberoende av
skickligheten hos pappershuggarna.”®

Hela produktionen forsiggick dock inte i
fabriken, utan tillverkningen av tandsticks-
lador ombesorjdes av hemarbetare:

Ladarbete utldmnas fran Tédndsticksfabriken till
s& manga personer som dértill anméla sig. Déri-
genom att det kan skotas i arbetarnas hemvist
agnar det sig i synnerhet for fruntimmer, vilkas
hilsa eller krafter icke lampar sig for anstring-
ande arbeten, och d& det av alla dem vilka skéta
det med omsorg far aret om bibehallas, bor envar
som har anlag darfor icke lata det nu erbjudna

tillfallet till en jamn och nojaktig arbetsfortjanst
ga sig ur handerna.

Ladarbetet organiserades pa samma sétt
som forlagsindustrin, dvs fabriken ldmnade
ut ramaterialet och betalade arbetslon da
de firdiga lddorna lamnades tillbaka. Ge-
nom hemarbetet kunde hela familjens ar-
betskraft utnyttjas, och kostnaderna for fa-
miljens uppehiille kunde spridas 6ver flera
familjemedlemmar, ocksé detta en likhet
med landsbygdens hemindustri. Inte forran
vid mitten av 1890-talet dverfordes ladtill-
verkningen i sin helhet till fabriken.?
Ledningen for Jonkopings tandsticksfa-
brik nojde sig inte med att importera ma-
skiner fran Tyskland. Under ledning av
Alexander Lagerman borjade féretaget
sjalv utveckla maskiner, och det blev en av
de fabriker som skaffade sig en egen ma-
skinverkstad. Hojdpunkten i Lagermans

Kvinnliga arbetare i “Fyllarsalen” i Tdndsticksfabriken i Kalmar 1913.
Arbetet var farligt och tydligen mindre mekaniserat dn i Jonkoping att
déma av foljande berdttelse som inldmnats tillsammans med bilden:
"Mdénga flickor blev brinda ndr tindsatserna plotsligt fattade eld och en
pojke brindes till dods av spill (av tindsats) pa hans kldder.”
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verksamhet blev konstruktionen av den sk
komplettmaskinen, som gjorde tillverk-
ningsproceduren helt mekanisk. Den togs i
bruk under 1890-talet och gjorde arbetet s&
mycket ldttare, att barn och kvinnor ater
kunde anstéllas i fabriken i stor skala. Nu
var det dock inte ldngre fradgan om barn
fran landsbygden, utan de nyanstéllda kom
fran stadens arbetarkvarter.

Lonsamma barn och kvinnor

Barnarbete var vanligt i 1800-talets fabri-
ker, och mot slutet av seklet uppfattades
det som ett stort socialt problem och blev
foremal for utredningar och lagstiftning.
Att barn arbetade var, som ofta papekats,
inte nagot nytt for industrin; tvirtom hade
det varit det normala i agrarsamhallet, och
1 hantverket antogs larlingar vid mycket
unga ar. Till en del hade ocks& det indu-
striella barnarbetet denna karaktir. Det
géllde tex i lancashiresmedjorna, dir det
var vanligt att gossar i tolv—trettonarsal-
dern arbetade. Det var har fragan om en
traditionell inldrningsprocess. Fér att bli en
skicklig smed kravdes det méanga ars erfa-
renhet — vid bruken péstods det att man
maste ha smedblod i drorna. Man méste
tex lara sig att pa jarnets fargskiftningar se
nér olika arbetsmoment skulle siattas in. En
lang och tidigt pabérjad larlingstid var har
kanske inte s anméarkningsvird. Till viss
del var ocksd barnarbetet vid glasbruken
av denna art. I andra industrier, som i
téandsticksfabrikerna, var det fraga om na-
got helt annat. Dar byggde produktionen
fore mekaniseringen pa billig arbetskraft,
pé tonaringar som inte lardes upp till mer
kvalificerade arbeten utan limnade fabri-
ken efter fem-sex ar. Till en borjan tycks
inte det industriella barnarbetet ha uppfat-
tats som ett socialt problem, utan synen var
positiv. 1846 skrev t ex en tidning fran mas-
singsfabriken i Kalmar:

Da man intréder i de rymliga verkstiaderna, éver-
raskas man pa ett glatt och angendmt sétt av den
trevliga anblicken av en barnaskara, utgoérande
omkring 70 a 80 pojkar, ifran 10 till 14 a 15 ar,
alla kliddda i graa pappersmossor, varpa deras

40

namn sta, arbetande var och en pa sin sarskilda
plats, med sin sérskilda del, tillhérande nigon
gemensam for handenvarande bestallning. Ord-
ning, tystnad och flit formérkas éverallt, och poj-
karna, snyggt kladda, se sa vilmaende, friska
och nojda ut, att 4synen verkligen &r ovan for en
svensk, i allmanhet van vid anblicken av uselhet,
lattja och tiggeri hos den inom stéderna uppvix-
ande barnaskaran.”’

Annu vid sekelskiftet tycks lagstiftningen
mot barnarbete ha haft en ganska svag for-
ankring; landsbygdsindustrier kunde tex
oppet i bokforingen redovisa anstillda
barn, vars alder klart understeg gillande
bestammelser, och kontrollen var ofta
slapp. Nar det 1898 framkom att Surte
glasbruk i stor skala anvande sig av under-
ariga barn forklarades det bero “pa att
bruksédgaren hir var ordfsrande i [kommu-
nallndmnden och innehade en sidan stall-
ning att ovriga ledaméter inte vagat oppo-
nera mot honom?”.?

Ocksa kvinnor var en billig arbetskraft
pd ungefir samma sitt som barnen. "Pa
flera stéillen &r kvinnligt arbete billigare
och bekvdmare d4n manligt”, skrev tillver-
karen av en maskin for téandstickstillverk-
ning i en priskurant, och darfor hade den
utbjudna maskinen konstruerats si den
skulle kunna hanteras av kvinnor, varfor
tillverkaren hoppades maskinen skulle fin-
na stor anvidndning”.?® Men att ett visst
arbete var tungt, var inte alltid ett hinder
for att kvinnor sysselsattes med det. Ett
exempel pa detta var de sk splitvedsjantor-
na, kvinnliga stuveriarbetare vid lastage-
platserna pd norrlandskusten, ett annat
var murarhantlangerskor pa byggen.*

I allménhet var det troligen bara ogifta
kvinnor som arbetade i fabrikerna; endast
textilindustrin tycks ha sysselsatt gifta
kvinnor i stérre utstriackning. Men nér det
géller gifta kvinnors forvdrvsarbete ar si-
kert denna bild missvisande; méngder av
hustrur kompletterade sidkert mannens 16-
neinkomster genom hemarbete av olika
slag (eller ersatte dem under arbetsloshets-
perioder). Men som alltid nidr det giller
hemarbete dr kdllmaterialet narmast obe-
fintligt.




Splitvedspojkar vid Vifstavarvs sagverk i Medelpad 1914.

f?‘
Li

Kuvinnliga arbetare vid Lyckedaborgs spikfabrik i Blekinge 1904.
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)//f;f Sl ALt o‘ffi«"s

Firmabrevpapper for Korsnds sagverk, 1890-talet,
med vyer 6ver sagverkssamhdllet. Lingst till vans-
ter pa den stora bilden syns fabriksomradet med
sag, hyvleri och ladfabrik, i mitten arbetarbosta-
der och ldngst till hoger den herrgardsliknande
disponentbostaden. '
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Fabriksvisslans varld

Nar 1800-talets arbetare kom till fabriker
eller byggen var de vana vid hart slit. Men
agrarsamhallets arbete var av en speciell
karaktiar. Det bestimdes av arstidernas
vaxlingar och av védrets skiftningar. Efter
perioder med oerhort langa arbetsdagar
kom tider d& man kunde ta det lugnare.
Arbete och fritid var inte klart atskilda; i
hemindustrin kunde man t ex samtala eller
sjunga under arbetet. I en ofta citerad skild-
ring fran 1857 klagar en forman vid Rydals-
fabriken i Véastergétland éver att spinners-
korna tagit med sig den vanan: "Men kvin-
norna, min herre, diar ha vi svarigheter. De
ar inte vana vid sadant hér intensivt arbe-
te. Hemma har de alltid pratat och snattrat
med varann dven nir de arbetar. Jag har
mycket svart att halla dem uppmirksam-
ma och aktsamma. Och de éar fulla av hyss!
Varfor kan inte tva kvinnor métas utan att
ta sig en sviangom tillsammans?”3!

Ocksd hantverkarna var vana att be-
stamma o6ver sina arbetstider; att ta sig en
“frimandag” var ett gammalt privilegium,
och superiet var utbrett.??

Allt detta var naturligtvis en styggelse i
de nya fabrikerna. De dyrbara maskinerna
maste utnyttjas maximalt och skotas val. I
den starkt sonderdelade arbetsprocessen
fick inte nagra kuggar saknas och stoppa
upp det hela. Att disciplinera de nya arbe-
tarna, att fi dem att passa tider och att
arbeta effektivt néar de var i fabrikerna blev
en central uppgift. Formannen vid Rydal
hade foresatt sig att lyckas med sina spin-
nerskor: "Det kommer att ta tid, innan de
blir som engelsménnen och amerikaner-
na... Men de kommer att lara sig.”

Arbetstid och fritid skildes at. Vid exem-
pelvis bruken bodde smederna tétt intill si-
na arbetsplatser, och brukade ga hem éven
pa korta raster. Overhuvud var det vanligt
att man gick hem och at.*® De “nya” fabri-
kerna isolerades fran det omgivande sam-

Fabriksvisslan var place-
rad intill arbetarbostdder-
na. Detalj av foregaende
bild.
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héllet. De omgavs av staket, portarna holls
lasta och arbetarna var foérbjudna att lam-
na fabriksomradet. Aven tidsméssigt drogs
en skarp gréns, som markerades av fabriks-
visslans tjut. Att passa tiden blev en dygd
for arbetaren, kom han eller hon for sent
blev resultatet kinnbara ekonomiska efter-
réakningar. Vid Lasbolaget i Eskilstuna, dar
arbetsdagen borjade klockan sex pa morgo-
nen lastes grindarna till fabriken obevek-
ligt fem minuter senare. De arbetare som
kom for sent slédpptes inte in forrén till fru-
kost.** Detta ar bara ett exempel pa de sér-
skilda rattsregler, som inférdes bakom por-
tarna eller grindarna. Manga fabriker hade
egna reglementen med ordningsforeskrifter
och straffsatser. Boter vid olika slags forse-
elser var vanliga, utom vid for sen ankomst
ocksa vid spritfortaring i fabriken, franvaro
utan giltigt forfall men &ven, som vid Char-
lottenbergs bruk i Varmland vid "osnygghet
och forsummad renhallning”, inte bara pa
arbetsplatsen utan ocksa i brukets bosté-
der.?® Vanligt var att boter tillfoll en sjuk-
och begravningskassa vid fabriken. Det he-
la var riktat mot den gamla hantverkarkul-
turen med “frimandagar”, spritfortaring
och sjalvsvaldighet. Men naturligtvis kring-
gicks reglerna. Annu sa sent som 1929 var
forhallandena vid Eriksbergs varv i Gote-
borg mycket fria, som en arbetare berittar:

Det forsta jobb jag hade var att kopa 6l. Det var
en varm dag, basen skickade upp mig till Stjarn,
specerihandlaren vid Eriksbergs gamla bostéder.
Han visade mig halet i staketet, dar jag skulle
krypa igenom.

Det var sa fritt pa den tiden. Vi hade gemen-
samhetsackord, jobbade tex fyra man i varje
gang. Tre gang tillsammans med en bas for alla,
han skrev ackordet.

Da var det bristfallig kontroll har. Pa morgo-
nen fick vi dra en bricka, néir klockan var fyra
och vi slutade fick vi limna den tillbaka. Och vi
drog varandas brickor. I mitt gdng var vi sex
man. Vi var hemma en dag i veckan per man i
ganget. Det var alltid en javla slagsméal om lorda-
gar och méndagar. Det var de tva viktigaste da-
garna, for det var ju i samband med helgen. Vi
var hemma en dag i veckan, men skrev upp tiden
pa ackordet, sa vi fick betalt. Formannen visste
mycket val om det.*
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Arbetarklass och arbetarrorelse

Den berémde historikern E P Thompson
har skrivit att den engelska arbetarklassen
“skapade sig sjalv lika mycket som den ska-
pades”. Framvéxten av ett klassmedvetan-
de ar alltsa enligt Thompson val sa viktigt
som den industriella revolutionen.

Den svenska arbetarklassens "yttre his-
toria”, alltsa sadana saker som hur den re-
kyterades och hurdana dess materiella lev-
nadsforhallanden var, dr dnnu till stora de-
lar okénd, vilket luckorna och antagandena
i den foregaende genomgangen visar. Nar
det géller den ”inre historien”, hur ménni-
skorna uppfattade och reagerade pa om-
stallningsprocessen och i vilken man man
kan tala om ett klassmedvetande, &dr vi pa
dnnu mycket osdkrare mark. Nastan full-
standigt har denna del av arbetarklassens
historia identifierats med arbetarrorelsens,
och skildringen av denna har vanligen
skett ur den segrande fackliga och politiska
rorelsens perspektiv. Motstandarna har va-
rit latta att identifiera: det ar kapitalister-
na och hela det oscarianska samhallsetab-
lissemanget. Men en pionjir som Axel Da-
nielsson sag annorlunda pa saken. Han
stallde fragan: var har vi att soka vara vérs-
ta fiender, och svarade: ”De finns inom ar-
betarklassen sjialv. De dro vara egna bro-
der, de dro de liknojda, de forsoffade, de
slumrande, de ljumma, de icke tdnkande
arbetarna.”’

Skélen for den framvixande arbetarklas-
sen att vara missngjd med sin lott ar val-
kanda — sviltloner, som tvingade fordaldrar
att sidnda barnen till fabriksarbete, langa
arbetsdagar (med nettotider pa mer dn 60
timmar i veckan), usla bostdder i snabbt
viaxande stdder och industriorter, nya hal-
sorisker (t ex fosfornekrosen, som ledde till
att tonariga tandsticksarbeterskor fick sina
tander utdragna), och inte minst det brott
med ett invant levnadsmoénster som den
nya arbetsdisciplinen medforde. Anledning-
ar till protester fanns det saledes gott om,
men samtidigt maste det, som Danielsson
papekar, ha funnits starka hinder for en
organisering inom arbetarklassen sjalv.




Medlemmar av Luossavare-Kierunavare Arbetareforbund med fanor och
standar framfor det nyuppforda Godtemplarhuset i Kiruna. Foto Borg

Mesch formodligen 1903.

Antydningarna ovan om rekrytering och
arbetsforhallanden kan ge en del av forkla-
ringen till det inre motstandet. Det rorde sig
helt enkelt inte om en enhetlig arbetarklass,
med gemensam bakgrund, gemensamma
intressen, vérderingar och framtidsfor-
hoppningar. I stillet rorde det sig om en
heterogen samling grupper: sdsongarbetare
med ena benet kvar vid smabruket eller
torpet, hantverksarbetare med vérderingar
frdn en forsvinnande kultur, yrkesskickliga
mekaniker och reparatorer med en nyckel-
roll i produktionen, vuxna maskinpassare,
barn fran fattiga familjer. Var for sig kunde
vissa av dessa grupper protestera eller
organisera sig. Det var hantverkare som
bildade de tidigaste fackliga organisationer-

na, och det var sdsongarbetare som lag bak-
om den berémda Sundsvallstrejken 1879.
Men for en gemensam organisering fanns
adnnu stora hinder. Ett var sékert: man sag
industriarbetet som nagot 6vergaende, som
en fortsattning pa sdsongarbetet eller som
en tillfillig fas i livet — en uppfattning som
lange svarade mot objektiva drag i situatio-
nen. Férmodligen drojde det innan man in-
sag att fabrikerna kommit for att stanna,
och att man sjilv skulle forbli fabriks-
arbetare sa lange krafterna rackte. Till den
insikten bidrog antagligen bade de faktiska
omstédndigheterna och agitationen fran ar-
betarrorelsen.

Ett annat hinder var de stora klyftorna
inom arbetarklassen. Hur skulle tex més-
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tarna och de vanliga glasbruksarbetarna
kunna se att de hade samma intressen, nir
de inte ens kunde umgés pé jamstilld fot:

Savil glasblasar- som glassliparmistarna med
sina familjer kunde ej beblanda sig med “dags-
verkarna”. De hade ju stérre inkomster, och folj-
aktligen voro de béttre ménniskor, &tminstone i
egna 6gon. Vil kunde man ha "dagsverkslunsar-
na” och "trashankarna” till att passa upp at sig i
hyttan, men festa eller kalasa tillsammans med
dem — nej! bort det, det gick inte an, och darfor
kunde det ej heller bli nigra gemensamhets-
fester.®®

Lonespridningen var ofta mycket stor; vid
Keillers mekaniska verkstad (senare Gota-
verken) hade vid sekelskiftet vissa grupper
som kopparslagare, pannplatsslagare och
gjutare loner som lag i niva med ingenjorer-
nas eller bokhallarnas. De tidiga fackfor-
eningarna vid varven vénde sig inte heller
till de relativt privilegierade arbetarna,
utan till de lagre skikten, och en minskning
av de stora loneskillnaderna var en grund-
laggande programpunkt — en tidig solida-
risk 16nepolitik.’® Det fanns en medveten
strdavan att homogenisera arbetarklassen,
vilket i sin tur skulle skapa forutsittningar
for ett kraftfullt kollektivt agerande. Detta
var formodligen ett viktigt skl for arbetar-
rorelsen att krdva forbud for barnarbete
(barn under 14 ar). Hiar kom man férmodli-
gen i motsatsstédllning till ménga fattiga ar-
betare, som 6nskade att barnen skulle kun-
na bidra till familjens forsorjning.*’ Detta
var antagligen ocksd en orsak till den i
praktiken negativa instéillningen till kvinn-
ligt arbete; kampen for att forbjuda nattar-
bete for kvinnor bér troligen ses ur detta
perspektiv.*!

Har kunde arbetarrorelsen sjalv vara ak-
tiv; det fanns andra och dnnu viktigare
krafter som verkade fér en homogenisering
av arbetarklassen. Det tycks ha varit unge-
far vid sekelskiftet som den bérjade repro-
ducera sig sjalv i ndgon hogre grad, dvs en
andra generationens arbetarklass borjade
véaxa fram. Den begynnande flykten fran
landsbygden skar av ménga band med den
agrara miljon, och den alltmer utbredda
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mekaniseringen i fabrikerna ungefir fran
sekelskiftet gjorde att olika gruppers stall-
ning i arbetsprocessen kom att bli alltmer
likartad.

Ytterligare hinder for organiseringen var
olika individuella flyktvéigar eller protest-
former. En var drommen om ett béttre liv
efter detta som kompensation for den nuva-
rande misdren. Religionens inflytande var
sdkerligen stort; det dr betecknande att de
grupper som var tidigast fackligt och poli-
tiskt organiserade, ndmligen hantverksar-
betarna i stdderna, ocksa var de enda som
under 1880-talet inte var sarskilt kyrksam-
ma.*? Arbetarrorelsens hallning till kyr-
kan, i synnerhet till statskyrkan, var kon-
fliktfylld och vacklande, och frigan dr om
det inte snarare var andra krafter i samhél-
let, som litet vagt kan sammanfattas med
ord som sekularisering och upplésning av
traditionella normer, som hir banade
vagen.

Att smita fran arbetet, att spela kort eller
berusa sig under arbetstid var mer indivi-
duella protestyttringar. Den framvixande
arbetarrorelsen vinde sig skarpt mot allt
sadant. Sa kritiserade sidgverksarbetarnas
forening i Hudiksvall 1898 ”"medlemmar
som &r supiga och uppstudsiga mot for-
man”. Var och en borde "akta sig darfor sa
mycket som mojligt och skéta sig s gott
som mgjligt, da foreningen maste sta pa den
rattvisa sidan”. Att fiffla med arbetstiden
fordomdes: ”vi bér halla ut tiden, det ar var
skyldighet att som foreningsmedlemmar res-
pektera den tid som dr antagen”, forklarade
en annan fackavdelning, och kortspel under
arbetstid “ansags hogst opassande och kun-
de av organiserade arbetare pa inga villkor
forsvaras”.*> I mangt och mycket hade fack-
foreningar och foretagare skarpt motsatta
intressen, men i synen pa arbetet samman-
foll fabriksreglementena och de fackligt ak-
tivas hederskodex — om man sa vill en tidig
yttring av “den svenska modellen”.
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Who became an industrial worker?

The author discusses certain features in the
Swedish industrial break-through in the second
half of the 19th century and how they led to a
very heterogeneous working class.

At many places, not only on civil engineering
work such as canal and railroad construction, but
also in industries such as the sawmills on the
Norrland coast and the iron ore mines in Lapp-
land, seasonal workers were employed who lived
on their own farmsteads or crofts during part of
the year. In the iron mills in central Sweden
handicraft production and several centuries old
patriarchal traditions lived on for a long time. In
many mechanical engineering shops, too, produc-
tion continued for a long time on a handicraft
basis, which led to great differences between fair-
ly well paid skilled workers and relatively unskil-
led understrappers and labourers. A major sur-
vey of the Swedish engineering industry around
the year 1900 shows that unskilled workers were
to a very large extent born in farming homes
whereas the skilled probably stemmed from
craftsmen or workers in the very earliest en-
gineering shops.

But some factories, such as the hardware fac-
tories at Eskilstuna in central Sweden, went in
for mass production of standard articles at an
early stage and attempted to eliminate the need
for skilled workers. They therefore imported
labour-saving machines, often from the USA,
which were operated by “machine-minders”.
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Another example is the well known match fac-
tory at Jonkoping, which originally used child
labour on a large scale but in due course itself
designed machines which mechanized increasing
numbers of operations. But this was presumably
an unusually advanced factory; at many places
child labour lived on until the end of the 19th
century and parts of the manufacture were often
put out to work in the home.

The very heterogeneous composition of the
working class was for a long time an obstacle to
the emergence of a workers’ movement. At the
turn of the century, however, things were start-
ing to change. Seasonal work was on the decline
at many places and was being replaced by perma-
nent employment; the early handicraft produc-
tion was giving way more and more to modern
mechanical methods with a more uniform work
force. At least in the engineering industry
around 1900 a second generation of factory work-
ers was beginning to emerge. The disappearance
of child labour also contributed to homogeniza-
tion of the working class. All of this created objec-
tive conditions for the break-through of the work-
ers’ movement at the turn of the century. The
subjective element was also important: the work-
ers’ movement took an active part in equalization
of the large wage differences within worker
groups and, in its agitation, emphasized in gener-
al the common interests of the working class.
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