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CERIIS TOPEIER
POILELEMS
VERKTYGSSKAP?

Michael Lindgren

Christopher Polhem (1661—1751) kallades av sina samtida "Den
Nordiske Daedalus™ och "Den Swenske Archimedes” och fick
av senare generationer epitetet “Den svenska mekanikens
fader”. Det ar si de flesta av oss kinner honom, som uppfinna-
ren och ingenjoren Polhem, vars portratt idag pryder vira soo-
kronorssedlar. Men en korrektare beskrivning av Polhem miste
omfatta hans roll som vetenskapsman, forfattare, industriman,
nationalekonom, gruvingenjor, lirare, byggnadskonstruktor,
urmakare etc. Under sitt 89-4riga liv dignade han sig dt de mest
skilda omriden och han kan mest liknas vid den ideala renis-
sansmanniskan vad det giller vidden av hans intressen och kun-
skap.

I Nordiska museets samlingar finns ett litet verktygsskip som
enligt foremalsforteckningen har tillhort Christopher Polhem.
Skipet pétriffades och plockades fram for undersokning 1989
av forfattaren till denna artikel och museets mobelkonservator
Per Westberg. Varken skipet eller dess innehall hade uppenbar-
ligen tidigare undersokts och vid inmirkningen 1891 hade man
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Christopher Polhem, fore adlandet
1716 Polhammar; har vid 41 ars

alder. Oljemalning i kopia av Georg
Akerlof efter osignerat original fran

Stjernsund. Tekniska museet.

pa insidan av skapets lock malat pa foremalsnumret och texten
“Tillhort Kristoffer Polhem”. Frinsett ett astronomiskt golvur
som Polhem sjilv byggde som ung student 1 Uppsala 1690 finns
inga mébler bevarade som kan forknippas med honom, diaremot
manga maskindelar, produkter samt modeller av maskiner. Kunde
detta verkligen vara Christopher Polhems verktygsskap? Ett gam-
malt pastaende skulle provas pa foremadlet i sig. Vad kunde det
beritta? Mycket ir holjt 1 dunkel, men med hjilp av de foremal
som patraffades i skipet, 1 kombination med andra killor, kunde
nagra pusselbitar liggas pa plats och bilden klarnade.
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Foremal nr 68 425 i Nordiska museets samlingar — ett verktygsskap. Mycket talar for att

skdpets Overdel ar tillverkad separat fran underdelen. Det ursprungligen gragrona skapet

ar ommalat pa 1800-talet med en morkbrun ddring forestallande pyramidmahogny.



Det r6r sig om ett enkelt men vackert och funktionellt litet
verktygsskap. Det ar forsett med ett lock pd ovansidan och har

tvi dorrar i den nedre delen. Overdelen som nirmast liknar en
kista saknar dock handtag eller synliga mirken efter sidana.
Denna 6vre del dr 50 mm djupare an underskipet och har dir-
med ett 6verhing pd baksidan. Hojden ir 870 mm, bredden 630
mm och djupet 400 mm. Under locket sitter ett skruvstycke av
blankt stil i mycket gott skick som, med hjilp av en speciell
mekanism, gor att det kan vridas fram 1 ritt lage och lasas fast i
denna position. En frontplatta av trd ticker skipets framkant di
det dr stingt och lyfts uppat sedan locket 6ppnats, varvid skruv-
stycket och de fyra 6vre ladorna och arbetsbanken blir dtkom-
liga. Bakom dorrarna i skapets nedre del finns ytterligare fem
lador och nagra hyllor. Ingen signatur eller markning har patraf-
fats, utom vad som kan vara bokstiverna crR pd undersidan av
skapet. Skapets 6verdel ir stadigt byggt med kraftiga sinkningar
medan en mingd smibitar och tilligg pa bl.a. kanter och dor-
rarna forbryllar nagot. Formodligen har den som gjort det sokt
sig fram medan han byggde det. Det finns inget som kan siga
oss nir skipet ir tillverkat. A andra sidan heller inget som siger
att t.ex. skruvstycket, som ir ett mycket fint arbete i barockstil,
inte skulle kunna vara frin 1600-talet.

I POLHEMS FORSTA VERKSTAD
Verktygsskapet inkoptes for 75 kronor till Nordiska museet av
hiradsdomaren L.J. Almén varen 1891. I forteckningen over
museets samlingar kan man lasa att:

Siljaren (Almén) kopte skipet pa auktion efter en inspektor
Wedholm i Mariestad, som varit bruksinspektor i Norrland.
Hans enka forsikrade att detsamma skdpet varit 1 Polhems forsta
verkstad samt blifvit forvaradt i flera sligtled inom familjen.

Som ett bevis for att skipet har tillhért Christopher Polhem,
anfors 1 museets foremalsforteckning vid tiden for forvirvet ar
1891 att: "I ofversta delen av skdpet ligger nigonting i ett pap-
per, som utvisar att detsamma varit Polhems. En kopparplatta i
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form af en skdld med bokstifverna c.p.”. Emellertid framgir
det omedelbart att det pa pliten stir cB. Det finns egentligen
inget som vid en forsta anblick visar att detta kan ha varit
Polhems verktygsskap. Lat oss darfor droja lite vid uppgiften att
skapet skulle ha “varit i Polhems forsta verkstad”.

Fore adlandet 1716 var Polhems namn Polhammar och hans

forsta verkstad var med all sikerhet den som han sjilv inredde
pi girden Vansta i Osmo, pi Sodertérn i Sodermanland. Dir
arbetade han som uppbordsman dren 1675-1685 och dir fick
han tidigt tillging till ett sirskilt arbetsrum for sina mekaniska
intressen. Det var pa Vansta han lirde sig, troligen redan i fjor-
tonarsaldern, att konstruera och tillverka sina egna verktyg och
redskap. Pa ildre dar skrev han om denna tid: utan den ring-
aste hielp inrittade mig en hel Snickare-, Svarfvare- och
Smidverkstad med atskilliga nya inventioner af viarktyg.” Det iar
darfor tinkbart att Polhem sjilv kunde ha tillverkat sig ett verk-
tygsskap till sina verktyg. I verkstaden byggde den unge Polhem
maskiner som urverk och loddrivna stekvindare, de senare for
att sakta rotera djurkroppar over gloden. ”"Polhems forsta verk-
stad” fanns pa Vansta, en gird som sedan linge ar borta. Inga
ytterligare uppgifter om skapet har pétriffats i det mycket rik-
liga skriftliga materialet som finns bevarat efter honom. Vi fir
noja oss med att konstatera att det praktiska skapet sakert skul-
le ha passat en ung mekaniskt intresserad man med kanske
begrinsade utrymmen till sitt forfogande.

Det lilla verktygsskipet "tijger stilla”, som Polhem skulle ha
uttryckt det. Men det 4r inte tomt och det skulle visa sig att dess
innehill kunde beritta lite mer. Eftersom skdpets innehdll inte
tidigare har fatt nigon separat mirkning pd museet, ir det tro-
ligt att det varit 1 museets magasin sedan 1891 och inte under-
sokts forrin nu. Ladorna innehiller en mangd verktyg i varie-
rande skick, sisom handhuggna filar, borrar, sifferstansar m.m.
samt delar av verktyg. Forutom verktygen finns ocksa diverse
material, som bly, koppar och horn. Skipet innehaller inte en
komplett uppsittning verktyg, utan flera viktiga saknas. Men
det stdr klart av de som finns kvar att det ror sig om verktyg for
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Tunnsvickan, till hoger, har fortfa-
rande lin runtom, vilket uppenbarli-
gen brukades som tétning, Till van-
ster tva delar av nycklar till
Polhemslds samt nedanfor tre sa
kallade krulsar, vilka tillsammans
med flera liknande sitter inuti dessa
hanglas. Sadana Polhemslas ar svara
att dyrka upp och krédver ingen

smornjning for att fungera.

att tillverka och reparera 13s, urverk och andra finmekaniska
produkter.

FOREMALEN FRAN MANUFAKTURVERKET

[ STIERNSUND

Lit oss for ett ogonblick antaga att skapet kom i Christopher
Polhems igo nigon ging under dren 1675—1685 och att han
beholl detsamma och tog det med sig nir han limnade Vansta,
till Uppsala, till Stockholm och till Falun. Senare i livet, aren
1700—1735, bodde och verkade Polhem vid sitt industriprojekt
Stjernsunds Manufakturverk i sédra Dalarna. Dir utvecklade
han en mingd nya maskiner och produkter, vilka samtliga till-
verkades med unika vattendrivna mer eller mindre automatiska
maskiner, uppfunna av honom sjilv. Ar 1729 fick ca 200 perso-
ner sin forsorjning vid bruket. I minga avseenden forebidade
Stjernsunds Manufakturverk sivil tekniskt som ekonomiskt
och kulturellt den industriella revolutionen som pa 1750-talet
borjade ta fart inom textilindustrin 1 England.

Forutom verktyg och material finns 1 verktygsskapet nigra
mer intressanta ting. Det ar friga om typiska produkter och
foremil som med varierande sikerhet kan forknippas med
Christopher Polhems Stjernsund:

1. En s.k. tunnsvicka i stil av Stjernsundsfabrikation, komplett
med sin speciella nyckel, se bilden t.v. For siker forslutning av
tunnor med dyrbara drycker som t.ex. vin. Troligen Polhems
uppfinning.

2. Tvd skaftdelar av nycklar till s.k. Polhemslis gjorda av mis-
sing, se bilden t.v. Det vanligaste var annars att dessa dyrksikra
hianglis av Polhems konstruktion tillverkades 1 stal. De serietill-
verkades med sianksmide, speciella produktionsmaskiner och
arbetsdelning med stor noggrannhet vid Stjernsund. Det ena
nyckelskaftet ir av senare datum (tillverkningen av dessa las
spreds frin Stjernsund och fortsatte lingt in pa 1800-talet bl.a. i
Eskilstuna och usa). I skipet finns dven tre "krulsar”, d.v.s.de
speciellt formade plitbitar som (vissa av dem) vrids runt av
nyckeln inuti ett Polhemslas.
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3.Tva stycken kranar av fortent tunnplit (den ena inkomplett)
att fista pa tunnor, se bilden till héger. Det ir inte sikert att
dessa kranar ir Stjernsundsprodukter, de kan lika girna ha annat
ursprung, men de liknar andra produkter frin manfakturverket.
Exakt vilka produkter som tillverkades dir pi Polhems tid ir
inte kint.

4. En liten flaska, avsedd for olja, eller annat, se bilden t.h.
Flaskan dr gjord i samma tunna plat, och med samma typ av
hopfogning (fin 16dd falsning) som de lyktor som tillverkades
vid Polhems bruk, men den kan ocksa ha annat ursprung.

5. Tva stycken mitverktyg for finmekanisk serieproduktion,
tillverkade av stil med handtag. De bida ir ganska lika och kan
sagas vara varianter av en s.k. Polhemssticka. Det ar friga om
kontrollmitningsverktyg for att tillverka identiskt lika produk-
ter. Pd nagot osikra grunder har man hivdat att Polhem ir upp-
hovsman till dessa mattstickor. I olika former anvindes dock
sadana med all sikerhet inom produktionen pd Stjernsund pa
hans tid. De hir pétriffade kan dock vara av senare datum.

I skapet finns dessutom en timvisare, med en for moraklock-
or typisk form och siledes ingen visare frin ett Stjernsundsur,
sd som vi kinner dem. Varifrin urmakarna i Ostnor i Mora
socken pa 1750-talet, di tillverkningen startade, inspirerades till
formen pa sina visare ir okint.

Det kan konstateras att verktygsskdpet innehiller den sortens
verktyg for metallbearbetning som Christopher Polhem var sir-
skilt forgust i, namligen for 1ds och ur. Den i skipet funna
tunnsvickan ir med all sikerhet frin Stjernsund. Nyckeldelarna,
kranarna, platflaskan och mitverktygen kanske ocksi ir frin
bruket och utgér om inte annat fdremal som ligger mycket niira
Polhems verksamhet och intressen.

KONSTLASET FRAN FOLKARNA

I verktygsskipet finns ocksd nagra delar till ett speciellt hingls,
ett s.k. konstlas, se bilden pa nista sida. Det ror sig om fem delar
— fram och bakstycket till lashuset tillverkade i massing, den lilla
rorliga skivan med vilken ritt bokstavskombination mdste stil-
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Produkter fran Stjernsund? Tva kra-

nar av fortent tunnpldt Den ena
ar komplett med "nyckel" och den
del som man sdtter fast i tunnan.
Till hoger syns den lilla fértenta
flaskan i vars lock finns en stdlpinne
med en Ogla som dr forsedd med
tyg, troligen for att kunna fa upp
lite av flaskans innehall, till exempel
olja. Langst ned matverktyg eller
tolkar for finmekanisk serieproduk-

tion.

Delar av konstlas gjort av urmaka-
ren Erik Persson i Folkdrna och fun-
net i verktygsskapet. Just konstlds
var en av de specialiteter som
Polhem var sarskilt fortjust i att
utveckla och leka med i tanken.
Jamfor detta las med bilderna av
Perssons konstlds i Brynolf Hellners

artikel i Fataburen 1980.







las in, bygeln samt en liten invindig bricka med spir. Denna typ
av las kriver att man med en sirskild mejsel pi nyckeln maste
ta bort en bricka 6ver nyckelhdlet samt vrida kombinationsski-
van ritt, enligt en kod som anges pd nyckeln. Nyckeln samt
nagra delar ur lisets innanmite saknas. Framstycket ir graverat
med namnet "FOLKERNA” och pi bakstycket finns Gustav 111:s
namnchiffer samt ordet ”vIvaT”. Detta lis ir tillverkat av Erik
Persson (1707-1794) i Folkirna, vilket omedelbart stir klart di
man liser Brynolf Hellners artikel “Urmakaren Erik Persson i
Folkirna” i Fataburen 1980. Liset saknar Perssons initialer E.p..
Hellner kinde vid den tiden bara till fyra lis, alla i Nordiska
museets dgo. Dessa har en kvadratisk form som skiljer sig frin
det nu patraffade liset. I verktygsskdpet finns siledes det femte
kinda i sitt slag.

Hellner berittar att den mycket skicklige Erik Persson var
verksam i Bollsjo by i Folkirna socken i Dalarna, beligen ca 30
km frin Sgernsund. Utdver sitt jordbruk bedrev han si kallad
handaslojd, vilket innebar tillverkning av klensmidesprodukter
som las, knivar, yxor och dylikt, aven forgyllda och ornamente-
rade. Efter 1731 verkade han som urmakare, d.v.s. di Polhem
dnnu fanns kvar pd manufakturverket i Stjernsund.

Brynolf Hellner avslutade sin artikel i Fataburen med att siga
att var och hur Erik Persson lirt sig sin konst ir nigot som var
holjt i dunkel och “att nirheten till Polhems Stjernsund har haft
sin betydelse ir sannolikt men pa intet sitt fastslaget”. Varfor
han formodade detta grundade sig troligen pa Perssons yrkesti-
tel urmakare samt de fina produkterna i kombination med de
finessrika lisen. Dirtill kom det faktum att Persson r 1758
ansokte hos Kommerskollegium om att tillsammans med sina
tva soner fi utdva sin verksamhet under itnjutande av manu-
fakturprivilegierna, vilket var ovanligt. Perssons konstlis kan
inte ha hamnat i verktygsskipet pd Polhems tid di det bir
Gustav 111:s namn (kront 1771). Mot bakgrund av det ovan
sagda kan lasfyndet i verktygsskdpet inte binda Erik Persson till
Polhem och Stjernsund, dven om det ir mycket troligt att han
varit dir, kanske till och med arbetat dir.
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DE MARKLIGA MYNTSTAMPARNA
Myntverket 1 Avesta grundades dr 1644.Varen 1716 arbetade

Christopher Polhem pa Stjernsund med att utveckla en ny typ
av maskin som han hade uppfunnit for prigling av mynt till
myntverket. Till bestallaren Anders Swab (1681-1731), bergmis-
taren vid Stora Kopparbergs Gruva skrev han foljande brev, som
aterges 1 dess helhet av Liljencrantz:

Edel och Hogachtad H. Bergs Mastare.
Hogihrade H. Broder.
Med MyntMachinen dhr si wijdha avancerat, att alla styckena
der till dhre firdiga, sd att nu allenast hopasettningen dterstir som
pa en dag eller 2 kan lita sig gora, di man fuller kan erfara prof
deraf igenom handarbete, men 1 stindig och fordelachtig ging
maste det nodwendigt skiee med wattudrifft effter det anarss will
falla for svirt och kostsampt att drifva den med hand krafft. lag
har fuller tenkt aplicera honom wed ett lijtet quarn Juhl hir wed
bruket. men for en och anan orsak och olegenhet skull der wed
som lag sedermehra nermare inhemptat will det intet lita sig
gora, utan maste nodwendigt hafva sitt aparta rum och Juhl. huar
till eij gifs ligenhet hir vijd bruket och att inretta werket pa anat
stelle in det iag sielf rir om, har och sitt betenckande. ...
Stemplarna har iag 6fversent till Avestad att lita utstikass (grave-
ras), dik pd H. Broderss ordres der om kunde dhe tillijka med
nigot plattmynt (imnen till mynt) komma hijt, skulle prowet
snart g for sig formodeligen till gott noje. Forblifver nest flijtig
helssning

M. H. Broderss Stiernsund den 1 Feb: 1716

horsamste tienare Christoph: Polhamar.

p.s. om Bergslagen will samtyka till recompencen, sa begier iag
den samma ejj 1 anat mynt in halfors plattor, sd att si snart iag
dem har preglat, oachtad med storre omkostnad for hand, skulle
Machinen 6fver lefwe(r)ass och inrattass wed Avestad. williandess
iag berekna platorna, si som ferdiga half Grer, da bergslagen slip-
per ike allenast dess myntnings omkostnad under samma recom-
pence utan och har Machinen der iempte utan apart omkostnad,
huilket dhr bittre willkor an H. Lundstrom utlofvat och derfore
formodeligen med storre noje lirer anseess huar pi iag wintar
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swar med fOrsta, effter iag miste regulera min swar till kl. Camar
Colegieum der effter huar om iag yttermehra fitt bref, och in
lerer fi med forsta.

Den omnimde Herr (Magnus Andersson) Lundstrém var en
konkurrent till Polhem som utvecklat ett par andra typer av
myntmaskiner, vilka (den 12 januari 1716) visat sig inte hilla
mattet. Av brevet ovan framgir foljande:

1. Polhems nya myntmaskin ir s3 gott som klar.

2. Polhem har tillverkat sirskilda stimplar till maskinen och har
oversant dessa till Avesta att graveras. (Stimplarna eller stampar-
na var de verktyg med vilka mynten skulle priglas till sin valor.)
Av tilligget till brevet framgdr att:

3. Polhem begir att sjilv fi prigla sin egen ersittning for
utvecklandet av maskinen. Han ber att myntverket skall sinda
honom ”platorna” d.v.s. imnen (smi runda plattor av koppar)
sa att han kan gora detta. Polhem framstiller detta forslag som
sirdeles formanligt for myntverket.

4. Christopher Polhem talar om “ferdiga half 6rer”. Detta anger
valéren pd mynten och stamparna i friga, nimligen att det
handlade om kopparmynt som skulle slds till valoren 16 ore sil-
vermynt (smt). Aret var 1716.

Det ligger bortom ambitionen med denna artikel att nirmare gi
in pa historien bakom denna Polhems s.k. ”Halférs Machin”
men f6ljande ér av intresse hir. Polhems maskin priglade myn-

(

tets bida sidor samtidigt genom pressning och drevs med
vattenkraft. Den var forsedd med ett magasin for myntimnena
och de firdiga mynten ramlade ned i en sluten 1ida, s3 att de ej
kunde stjilas av nigon obehorig. Maskinen, som kunde skotas
av en liten gosse, hade enligt Polhem en kapacitet pd 20 ooo—
30 ooo mynt om dagen, vilket var mycket. Det var siledes en
helt ny typ av maskin som si sminingom kom att levereras och
anvandas 1 Avesta anda till 1735.

Strax efter den 13 februari 1716 bestillde Bergslagen Polhems
myntmaskin. Men forst den 14 april meddelar Polhem att
maskinen ir klar och han 6versiander prov pa firdiga mynt frin
Sgjernsund. Dessforinnan hade han frin Avesta erhdllit de gra-
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De patrdffade myntstamparna
sedda snett underifran fran sidan.
Med den fyrkantiga bakdnden fs-

tes stamparna i myntmaskinen.

Carl Johan Cronstedts tva skisser
av Christopher Polhems myntma-
skin. De visar dels en vy av maski-
nen, dels ndgra detaljer; diremot
inte den fullstindiga konstruktio-
nen. | bilden till hoger syns den ena
av myntstamparna. De i skdpet
patraffade myntstamparna ger; da
deras storlek nu dr kinda, de unge-
farliga matten pa den sedan ldnge
férsvunna myntmaskinen.
Teckningar ur Cronstedts anteck-
ningsbok fran 1729.Tekniska muse-

ets arkiv.

verade myntstamparna. Christopher Polhem fick ocksd igenom
sin begiran att fa prigla sin ersittning sjilv, en fascinerande hin-
delse som dock ej skall diskuteras hir. Leveransen av maskinen
forsenades och skedde troligen tidigast 1 maj 1716.

I en av lidorna i det undersokta verktygsskipet ligger tva
myntstampar. De ir avsedda for fram- respektive baksidan av
samma mynt och de ir graverade med valéren v6 ore silver-
mynt, d.v.s. "half orer” och artalet 1716, se bilderna t.v. De
patraffade myntstamparna ir av stil och de ar inte slitna och
diarmed knappt anvinda. Endast mynt med prigeln v6 6re smt
ar kianda frin Avesta 1716.

Ytterligare en pusselbit finner vi dr 1729. Nigra manader det
dret vistades tvd unga min som elever i teknik hos Polhem pa
Sgiernsund. De ritade av mycket av vad de sig som en del av
undervisningen och deras skisser frin tiden pa Polhems manufak-
turverk har bevarats. De sedemera kidnda minnen var Carl Johan
Cronstedt (1709-1779) och Augustin Ehrensvird (1710-1772)
och de har bada ritat av en myntmaskin av Polhems konstruktion.
Deras respektive teckningar av just denna ar sa lika (och tillho-
rande korta texter) att vi kan sluta oss till att de ritat av en bild
av myntmaskinen. Bilden nedan visar Cronstedts tvd skisser,
daterade den 1 september 1729. Det framgdr att det 4r en maskin
fOr just pressning av mynt, den nya teknik som Polhem hade
tagit fram viren 1716.

Cronstedts teckning visar inte bara Polhems myntmaskin,
utan ocksd priglingssidan av den ena stampen till ena sidan av
myntet (spegelvint), med artalet 1716, tre kronor och ¢ (X11) RS.

st gl 13
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Vidare ser vi ett priglat mynt till hoger i bilden — med Géta
lejon rittvint pa. De ir littare att se om man jimfor med bil-
den t.h. som visar ett firdigt mynt av denna typ.Valoéren 16 ore
smt framgir ej av Cronstedts forenklade skiss. Myntstamparna,
Cronstedsts skiss och myntet hor ihop, se tidigare bilder.Vad Carl
Johan Cronstedt har ritat av ir med storsta sannolikhet just de
myntstampar som Polhem fick frin Avesta for att provkora med.
Av allt att doma limnades myntstamparna inte tillbaka till
myntverket utan torde med all sikerhet vara de tvd som nu ater-
funnits i verktygsskapet.

SLUTSATSER
Antagandet att Christopher Polhem skaffade sig detta verktygs-
skap som ung mellan dren 1675 och 1685 till sin forsta verkstad
pa Vansta kan ej bevisas. Det finns heller inget som talar emot
detta pastaende. Diremot kan verktygsskipet forknippas med
Polhems industri Stjernsunds Manufakturverk och perioden
1700—1735 eller senare, dd det innehéller specifika Stjernsunds-
foremal. Men det ar framforallt de unika myntstamparna frin
1716 som binder Polhem mycket starkt till skdpet och tll var
hjilp har vi haft nagra skisser frin 1729. Horsignen, att skipet
skulle ha tillhért Christopher Polhem, torde siledes vara sann.
Det dr latt att forestilla sig detta praktiska skip en ging fyllt
med fina urmakare- och finmekanikerverktyg sisom filar, bor-
rar, metallsigar, siffer-, bokstavs- och symbolstansar, mallar,
mattstickor, filklovar, stiftklovar, urdelar, visare, polérmaterial,
handtag, lis- och lasdelar, material som bly, koppar, elfenben etc.
— ett skip fyllt med medel att realisera allvar och drémmar
med. Ett enkelt men ilskat skdp for dess dgare att vara stolt dver.
Kanske just det lilla verktygsskdp som en ging en tondring vid
namn Christopher Polhammar gjorde sina forsta verktyg och
maskiner med — pa girden Vansta pa Sodertorn for mer an 300
ar sedan.

176 dre silvermynt fran |716.

Myntet ar daligt centrerat, vilket
uppenbarligen var normalt. Foto
Richard Kjellgren, Kungl.
Myntkabinettet.
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